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INHALTSUBERSICHT (Ausbauen von Teilegruppen und Einzelteilen)
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SE 1000 CD/C/E
SE 5000 CD/C/E Carbonfarbband-Hub und Transport Carbon ribbon lift and transport

SRW ZLR LW 4 fj 03 RemovalAusbau

Bearing bracket (LW)

Remove line finder (ZLR) and platen (SRW) - lever (4)
in basic position (to right) - remove or unhook 2 tension
springs (F1/F2).

|

Lagerwinkel (LW)

Zeilenrichter (ZLR), eventuell auch Schreibwalze (SRW)
entfernen - Schalthebel (4) in Grundstellung
(Griff rechts) - 2 Zugfedern (F1/F2) entfernen bzw.
aushdngen.
Obere Schrauben samt Scheiben (1) entfernen.
Vordere Schrauben samt Scheiben (01) entfernen.
Lagerwinkel (LW) folgendermaBen abnehmen:
Typenanschlageinsteller (TAE) aus Rastung lésen (nach

rechts halten) - Trager (2) anheben - Verbindungen bzw.
Ubertragungsstellen (A...D) lssen (auseinanderfihren)

Remove upper screws and washers ()Remove front screws and washers (01).
Remove bearing bracket (LW) as follows:
Loosen impression control (TAE) from slot (hold to right) -1ift carrier (2) - loosen connections and transmission
points (A...D) (disengage).

2D Assembly: Observe correct position of lift pawls (3/03)
(long extension to rear of roller lever
extension).
For further assembly information refer to
"adjustments" section-
see page 2.1,2...

Montage: Auf richtige Lage der Hubklinken (3/03) achten
(langen Schenkel hinter die Rollenhebel-Abwin- 1

kelung fiihren)
Die richtige Montage betreffende Richtlinien
sind dem Kapitel "Aufbaujustagen" zu entnehmen
- siehe S. 2.1,2....

Bandheber (BH)

(Ausbauen des Lagerwinkels (LW) nicht unbedingt notig)
Zeilenrichter (ZLR) entfernen - Schalthebel (4) in Grund
stellung (roten Griff nach rechts)
3 Zugfedern (F2/F3) aushdngen
Schrauben mit Scheiben (1) entfernen - Bandheber (BH)
aus den nunmehr federnd nachgebenden Lagerarmen der Fih-
rungskurven (FK) lésen
Seine ebenso nachgebenden Arme von den Gelenken (5)
(von deren Nietbolzen) trennen und
Bandheber (BH) nach oben herausfihren

Ribbon lift lever (BH)

(Removal of bearing bracket (LW) is not necessary).
Remove line finder (ZLR) - lever (4) in basic position
(red handle to right).
Unhook 3 tension springs (F2/F3).
Remove upper screws and washers (1) - disengage lift lever
extensions from their respective studs of the bearin
arms of guide cams (FK) and guide out lift lever (BH
upward.

Montage: Diesbezigliche Richtlinien sind dem Kapitel Assembly: For further assembly information refer to
"Aufbaujustagen" zu entnehmen - s.5.2.1,2... "adjustments" section - see page 2.1,2...

Fihrungskurven (FK) Guide curves (FK)
Ausbau nach obigen Demontageanleitungen leicht Disassembly is obvious after removal of bearing bracket

(LW) as obove.
Bearing bracket (LW) and guide curves (FK) can also
be removed together. In this case do not loosen upper
screws (1) (but loosen the lower screws at the end of
guide curves (FK)

ersichtlich.
Die Montage betreffende Richtlinien, sind auch hier dem
Kapitel "Aufbaujustagen" zu entnehmen
Lagerwinkel (tw) und Fishrungskurven (FK) konnen auch
gemeinsam ausgebaut werden. In diesem Falle, die
Schrauben (1) nicht ldsen (statt dessen die Schrauben
am unteren Ende der Filhrungskurven (FK) lésen )

2.1 3.79
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SE 1000 Verkleidung der Maschine (I/II) /
Schreibwalze und Papierfilhrung

Bitte beachten!

Die meisten der in dieser Anleitung erwdhnten Arbeiten setzen das Entfernen der
Verkleidung voraus. Daher werden die hier aufgefihrten Demontagen im Folgenden
nicht mehr aufgefihrt.
1. Typentrigerwagen [1] in den Skalenbereich "30" bis "100" ricken
2. Stromzufuhr unbedingt unterbrechen - Netzstecker herausziehen!

Empfehlung: Klarsichtabdeckung [2a] abnehmen (gibt federnd nach)
3. Papiereinzieher-Griffstiick [3] entfernen
4. Abdeckhaube [2] hochklappen

(Bei Betdtigung der linken und rechten Taste [4] selbsttdtig 6ffnend)
5. Papierableiter [5] und Papierhalter [6] hochklappen
6. Schreibwalze samt Drehknspfen [7] herausnehmen - linken und rechten

Klemmhebel [8] niederdrucken
- Bei Bedarf kdnnen Papierfuhrungswanne [9] und Andruckrollen [10]

jetzt leicht entnommen werden
7. Beide Randsteller-Griffstucke [11] hochklappen
8. Gehduse [12] abheben - linke und rechte Schraube [13] ganz lssen

12

9. Maschine aus der Bodenwanne [14] heben - 4 Schrauben [15] entfernen
und Netzkabel [16] aus der Bodenwannen-Aussparung lésen

Montage: Die Nut der Schreibwalzen-Fihrungsbuchse [7al(nur links) muB

die Innenkante der Papiertrdger-Seitenwand [17] aufnehmen.

Removal of Covers (I/II) /
Platen and Paper Pan

Note: Most of the Dis-Assembly procedures further in this section require re-
moval of the covers. The procedure described here will not be repeated.

— . Position carriage [1] between scale markings "30" to "100".
Ny For safety unplug the electrical cord and remove transparent shield [24] 17

to avoid damage.
3. Remove Paper injector handle [3].
4. Depress buttons [4] and tilt up cover [2].
5. Raise paper deflector [5] and paper holder [6].
6. Depress left and right latch levers [8] and carefully remove platen [1]. SS XL

If necessary paper pan [9] and feed rolls [10] can now be removed. AT
7. Raise both margin stop handles [11]. T > Ra
8. Loosen left and right screws [13] and lift off upper housing [12].
9. Remove four screws [15] and remove electrical cord [16] from base pan

opening; carefully lift machine from base pan [14].
Assembly: The groove in left platen guide sleeve [7a] must be aligned with

the edge of paper carrier side wall [17 .
5.762.1
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SE 1000 Verkleidung der Maschine (III)/
Schreibwalze und Papierfiihrung

Bitte beachten!
Die meisten der in dieser Anleitung erkldrten Arbeiten setzen das Entfernen der
Verkleidung voraus. Daher werden die hier aufgefijhrten Demontagen bei allen fol-
genden Erlduterungen als selbstverstdndlich vorousgesetzt und deshalb nicht
mehr erwdhnt.
1. Typentrdgerwagen [1] in den Skalenbereich zwischen "30" und "130" riicken (Zeiger

[1a] muB auBer Kippbereich der Randsteller-Griffstiicke [13] sein).
2. Stromzufuhr unbedingt unterbrechen - Netzstecker herausziehen!
3. Schraube und Papiereinzieher-Griffstiick [2] entfernen.
4. Abdeckhaube [4] abheben - Klarsichtabdeckung [3] hochklappen oder abnehmen

(gibt federnd nach).
5. Papierableiter [5] und Papierhalter [6] wegklappen.
6. Zeilenrichter entfernen - siehe Seite 2.8.
7. Schreibwalze samt Drehknépfen [7] herausnehmen - linken und rechten Klemmhebel

[8] niederdricken.
- Bei Bedarf ksnnen Papierfihrungswanne [9] und Andruckrollen [10] jetzt leicht

entnommen werden.
8. Gehduse [11] abheben (die Randsteller-Griffstiicke [13] werden dabei hoch-

geklappt) - linke und rechte Schraube [12] ganz lésen.
9. Maschine aus der Bodenwanne [14] heben - 4 Sicherungsscheiben [15] entfernen

und Netzkabel [17] aus der Bodenwannen-Aussparung lésen.
- Die Abdeckplatte Fae] ist abnehmbar - drei Schrauben [19] lésen und Ver-

riegelungswinkel [20] zuriickschieben.
Montage: Die Nut der Schreibwalzen-Filhrungsbuchse [7al(nur links) muB die

Innenkante der Papiertrdger-Seitenwand [21] aufnehmen.

Ergdnzungsblatt - Supplement sheet Printed in Western Germany — Imprimé en Allemagne



Removal of Covers (III) /
Platen and Paper Pan

Machines from serial No. 46 028 349 (Triumph/Adler)

Note: Most of the Dis-Assembly procedures further in this section require removal of

1.
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NN

the covers. The procedure described here will not be repeated.
Position carriage between scale markings "30" to "100". Pointer [la] must not
be above either margin stop handle KE
For safety unplug the electrical cord.
Remove paper injector handle [2].
Remove transparent shield [3] and lift off top cover [4] (held by spring tension).
Raise paper deflector [5] and paper holder [6].
Remove line finder (page 2.8).
Depress left and right latch levers [8] and carefully remove platen [7]. If
necessary paper pan [9] and feed rolls [10] can now be removed.
Loosen left and right screws [12] completely and lift off upper housing
[11] (margin stop handles [13] will tilt op).
Remove four keepers [15] and remove electrical cord [17] from opening in
bottom pan; carefully lift machine from bottom pan [14].
The bottom plate [18] is removable by loosening three locking screws [19]
and sliding in locking brackets [20].

Assembly: The groove in left platen guide fleeve [12] must be aligned with the
edge of paper carrier side wall [21].

Rickseite zu Blatt 2.1/1.77
Ergdnzungsblatt-Supplement sheet
SE 1000

 ———————



SE 5000
Verkleidung der Maschine (I)
Schreibwalze und Papierfiihrung

Bitte beachten!
Die meisten der in dieser Anleitung erwdhnten Arbeiten setzen das Entfernen
der Verkleidung voraus. Daher werden die hier aufgefilhrten Demontagen im
Folgenden nicht mehr aufgefihrt.
1. Typentrdgerwagen [1] in den Skalenbereich "30" bis "100" riicken.
2. Stromzufuhr unbedingt unterbrechen - Netzstecker herausziehen!
- Empfehlung: Klarsichtabdeckung [2a] abnehmen (gibt federnd nach)
3. Abdeckhaube [2] hochklappen

(Bei Betdtigung der linken und rechten Taste [4] selbsttdtig offnend)
4, Papierableiter [5] und Papierhalter [6] hochklappen
5. Schreibwalze samt Drehknspfen [7] herausnehmen - linken und rechten

Klemmhebel [8] niederdriicken
- Bei Bedarf konnen Papierfilhrungswanne [9] und Andruckrollen [10]

jetzt leicht entnommen werden
6. Beide Randsteller-Griffstiicke [11] hochklappen
7. Gehduse [12] abheben - linke und rechte Schraube [13] ganz lésen
8. Maschine aus der Bodenwanne [14] heben - 4 Schrauben [15] ent-

fernen und Netzkabel [16] aus der Bodenwannen-Aussparung lésen
Montage: Die Nut der Schreibwalzen-Fihrungsbuchse [7a] {nor links) muB

die Innenkante der Papiertrdger-Seitenwand [17] aufnehmen.

Removal of Covers (I)
Platen and Paper Pan

Note!
Most of the dis-assembly procedures further in this section require re-
moval of the covers. The procedure described here will not be repeated.
1. Position carriage [1] between scale markings "30" to "100".
2. For safety unplug the electrical cord and remove transparent shield [24]

to avoid damage.
3. Depress buttons [4] and tilt up cover [2].
4. Raise paper deflector [5] and paper holder [6].
5. Depress left and right latch levers [8] and carefully remove platen[1].

If necessary paper pan [9] and feed rolls [10] can now be removed.
6. Raise both margin stop handles [11].
7. Loosen left and right screws [13] and lift off upper housing [12].
8. Remove four screws [15] and remove electrical cord [16] from base pan

opening; carefully lift machine from base pan [14].
Assembly: The groove in left platen guide sleeve [7a] must be aligned with

the edge of paper carrier side wall [17

16 15 1% 11
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SE 5000 Verkleidung der Maschine (IL / CD)
Schreibwalze und Papierfilhrung

Bitte beachten!
Die meisten der in dieser Anleitung erkldrten Arbeiten setzen das Entfernen der
Verkleidung voraus. Daher werden die hier aufgefijhrten Demontagen bei allen fol-
genden Erlduterungen als selbstverstdndlich vorousgesetzt und deshalb nicht
mehr erwdhnt.
1. Typentrdgerwagen [1] in den Skalenbereich zwischen "30" und "130" ricken (Zeiger

[1a] muB auBer Kippbereich der Randsteller-Griffstiicke [13] sein).
2, Stromzufuhr unbedingt unterbrechen - Netzstecker herausziehen!
3. Schraube und Papiereinzieher-Griffstiick [2] entfernen. (CD)
4. Abdeckhaube [4] abheben - Klarsichtabdeckung [3] hochklappen oder abnehmen

(gibt federnd nach).
5. Papierableiter [5] und Papierhalter [6] wegklappen.
6. Zeilenrichter entfernen - siehe Seite 2.8.
7. Schreibwalze samt Drehkndpfen [7] herausnehmen - linken und rechten Klemmhebel

[8] niederdricken.
- Bei Bedarf ksdnnen Papierfihrungswanne [9] und Andruckrollen [10] jetzt leicht

entnommen werden.
8. Gehduse [11] abheben (die Randsteller-Griffstiicke [13] werden dabei hoch-

geklappt) - linke und rechte Schraube [12] ganz lésen.
9. Maschine aus der Bodenwanne [14] heben - 4 Sicherungsscheiben [15] entfernen

und Netzkabel [17] aus der Bodenwannen-Aussparung lésen.
- Die Abdeckplatte Fa] ist abnehmbar - drei Schrauben [19] l&sen und Ver-

riegelungswinkel [20] zuriickschieben.
Montage: Die Nut der Schreibwalzen-Filhrungsbuchse [7al(nur links) muB die

Innenkante der Papiertrdger-Seitenwand [21] aufnehmen.

1.77
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Removal of Covers (II/CD)
Platen and Paper Pan

Machines from serial No. 47 014 426 (Royal/Imperial)

Note: Most of the dis-assembly procedures further in this section require
removal of the covers. The procedure described here will not be re-
peated.

1. Position carriage between scale markings "30" to "100". Pointer [1a]
must not be above either margin stop handle [13].
For safety unplug the electrical cord.
Remove paper injector handle [2]. (CD)

Remove transparent shield [3] and lift off top cover [4] (held by
spring tension).

>On

5. Raise paper deflector [5] and paper holder [6].
Remove line finder (page 2.8).

7. Depress left and right latch levers [8] and carefully remove platen [7].
If necessary paper pan [9] and feed rolls [10] can now be removed.

8. Loosen left and right screws [12] completely and lift off upper
housing [11] (margin stop handles £13] will tilt up).

9. Remove four keepers [15] and remove electrical cord [17] from
opening in bottom pan; carefully lift machine from bottom pan [14].

- Bottom plate [18] is removable by loosing three locking screws [19]
and sliding in locking brackets 20].

Assembly: The groove in left platen guide sleeve [12] must be aligned
with the edge of paper carrier side wall [21].

SE 5000
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SE 1000 CD/C/E

SE 5000 CD/C/E Carbonfarbband-Hub und -Transport

Aufbaujustagen (s.Vorwort)

Kurvenrad fir Farbbandhub (KRA)

Voraussetzung: Einwandfreie 99°- Einstellung des An-
schlagnockens (ASN) -
Richtig eingestellter Entriegelungs-
nocken (EN) (bish. als NVE bezeichnet)
- siehe Reparaturanleitung

a) Anschlagstellung des Anschlagnockens (ASN)(Rolle in
MeBmulde (MM) rastend), zugleich die hdchste Hubstufe
des Kurvenrades (KRA) herbeifilhren (Letzteres ist nur
bei jedem 3. Arbeitsgang moéglich): Die Markierungs-
nuten (6) des Entriegelungsnockens (EN) und des Kur-
venrades (KRA) missen sich versatzfrei gegeniiber-
stehen.
Empfehlung: Eine in das Nutenpaar einfihrbare Lehre

(1,5 mm starker Draht, besser Vierkant-
dorn) bestdtigt die richtige Stellung.

Bei Montage die Verzahnung der genannten Teile mit
dem Doppelstirnrad (7) richtig zusammenfiigen.
Weniger zu empfehlen: Doppelstirnrad (7) aus der

Carbon lift and transport

Assembly adjustments (see Foreword)

Cam for ribbon lift (KRA)

Pre-requisite: Correct 99° adjustment of the
impact cam (ASN) -
Correct adjustment of unlocking cam -refer to Service Manual

a) Impact position of cam (ASN)(roller in groove (MM),
and cam (KRA) in highest lift position {only with
every 3rd cycle): The locating notches (6) of
unlocking cam (EN) and of cam (KRA) must be in line.

Recommendation: Insertion of 1.5 gauge in the opening
confirms correct position.

During assembly the teeth of parts concerned must be
meshed correctly with gear 75°
It is not recommended to loosen the stud for gear (7) -

Verzahnung losen - Stellung des Kurvenrades (KRA) 4 /) A =
korrigieren - Doppelstirnrad (7) gemdB Absatz b War {{]]
wieder einfigen und einstellen A © LGb) Verzahnungsspiel der genannten Rider (EN/KRA/7) gms: b) Check mesh of gears (EN/KRA/7) : rotating all around
rundum prifen: bei geringstem Spiel klemmfrei drehend qm mn with slightest play without bindings
Linke Lagerplatte (8) (mit eingenietetem Lagerbolzen /

@ / nk Adjust left bearing plate (8) to which bearing stud
des Doppelstirnrades) einstellen - Schrauben (9) / ' 1) of the gear is riveted - loosen screws (9).
losen /

6 7 9 8 correct position of cam (KRA) - and insert gear (7)
correctly according to paragraph b.

Achtung: Dadurch ksnnen die Einstellungen der Korrek-
turband-Hebung in Mitleidenschaft gezogen

werden - s. S$.2.2,4

Linke und rechte Filhrungskurve (FK) - Lagerwinkel (LW)

Nach folgenden Richtlinien montiert, bilden die genann-
ten Teile (FK/LW) mit dem Typentrdgerwagen (W) eine Ein-
heit, welche nicht unsachgemdB verdndert werden darf.
Im Zweifelsfalle konnen diese Angaben dazu dienen, die
Unversehrtheit werksseitiger Aufbaujustagen nachzupriifen:
a) Spannungsfreie Montage der betreffenden Teile

FK/LW) - nur bei Grundstellung des Schalthebels
4) (roter Griff rechts) und ausgehdngten Zugfedern
F1/F2/F3) prifbar.

Attention: If bearing bracket is loosened correction
tape lift must be re-adjusted -
see page 2.2,4

Left and right guide cams (FK) - bearing bracket (LW)

The parts (FK/LW) are mounted to typing carrier
carriage (W) according to the following instructions
which must not vary.
Normally these adjustments are factory set, but may be
checked if necessary.
a) Easy assembly of the parts (FK/LW) - this can only

be checked with lever (4) in basic position
{zed handle to right) and with tension springs

F1/F2/F3) unhooked.

2.1 R

2
Printed in Western Germany — Imprimé en Allemagne



SE 1000 CD/C/E
SE 5000 CD/C/E Carbonfarbband-Hub und -Transport

b) Prellabstandeinstellung "A" wdihlen - Bandfiihrungen

c) Der vertikale Abstand des Lagerwinkels (LW) zur
Schwenkwelle (SW) .links 33,5 (3 0,3) nm ___rechts 29,5 (£ 0,3) mm

Empfehlung: Ggf. eine einfache Filhllehre anfertigen
(Fir einmalige Verwendung geniigt notfalls
ein entsprechend bemessenes Stick Karton,
Hartplastik ect., besser Blechstreifen)

Beachten:  Bandheber und -fihrungen (BH/BF) missen
klemmfrei arbeiten - geringes seitliches
Spiel ist zuldssig

LW

Einstellung

Farbbandhub

1) Wachs- und Carbonfarbband-Schaltung

(BF) auf Abdruckhohe bringen - Abstand zwischen
linker Bandfilhrung und Schreibwalze (SRW):

ca. 5,1 mm

Der entsprechende Abstand der Korrekturband-Fihrungs-
rollen (10) (ihres Randes)

ca. 3,2 mm

a) Wachsschaltung: mmm
Kurvenhebel (KH) (sein Gleitschuh (11)) mit Sicher-
heit auBerhalb des Kurvenrad-Wirkbereiches (a

b) Farbbandschaltung: g

Kurvenhebel (KH) (sein Gleitschuh (11)) ohne Stirn-i
flachenreibung im Wirkbereich (a) des Kurvenrades
(KRA) - jedoch méglichst geringer, seitlicher
Abstand zu dessen Zahnkranz

Kurvenhebel-Schieber (12) einstellen
- Schraube (13) lésen

Beachte Justage gemdB 2.1,6/8 minimum

Carbon lift and transport

b) Copy control in position "A" - and ribbon guides (BF)
in printing position - distance between left ribbon
guide and platen (SRW) is approx.

5.1 mm.
The distance from the edges of correction tape guide
rollers (10) should be approx.

3.2 mm.

The vertical distance from bearing bracket (LW) to
tilting shaft (SW) should be

left 33.5 G 9: 33mm.right 29.5 (¥ 0.3)mm.

Recommendation: If necessary a feeler gauge can be
made of a suitable carton, hard plastic
or sheet - metal strip.

Observe: Ribbon lift and guides (BH/BF) must .work
without binds - slight lateral play
admissible.

Adjustment

Ribbon lift
1) Stencil and ribbon selector

a) Stencil position:
Cam follower (KH) (its base 11) must have
clearance to working portion (a) of cam.

b) Ribbon position:
Cam follower (KH) (its base 11) must not
rub on the side of the cam gear (KRA)-

Adjust cam follower (12) - loosen screw (13).

Observe adjustment according to 2.1,6/8.

Printed in Western Germany — Imprimé en Allemagne



SE 1000 CD/C/E
SE 5000 CD/C/E Carbonfarbband-Hub und -Transport

2) Bandheber (BH) (Hohe)

Achtung: Damit das Farbband (CFB) moglichst ginstig
zum Cassetten-EinlaB (rechts) gefilhrt wird,
ist der rechte Arm des Bandhebers (BH)
absichtlich 1,5 mm hoher angeordnet als der

inke

a) Grundstellung
Vom Winkel fir Zeilenrichter (von dessen horizon-
taler Fldche (14)) zur Oberkante des Farbbandes
(CFB) gemessener Abstand:

mm

mm
links 40 (

rechts 41,5 (

Auflagelasche (BH-a) justieren

0,3)*t0,3)

Empfehlung: Durch Aufbringen entsprechender Hshen-
marken (einritzen, Klebeband etc.),
kann ein Zeilenrichter (ZLR) leicht
zur MeBlehre umgearbeitet werden
(auch fir Korrekturband-MaBe mséglich)

b) Arbeitsstellung
Achtung: Fir alle Schriftabdruck-Kontrollen

sollte grundsdtzlich ein Schreibkern (SK)
optimaler SchriftgroBe (Buchstabenhshe)
verwendet werden - im allgemeinen ist
hier die Schriftart "CSA 61" zu empfeh-
len.
Bei Schreibkern- bzw. Schriftartwechsel
eventuell auftretenden Abdruckstsrungen,
kann dadurch wirksam vorgebeugt werden.

Das am tiefsten unter die Zeile reichende Schrift-
zeichen (zumeist der Unterstreichstrich) mehrmals
anschlagen - seine Abdruckspur auf dem Farbband
(unterste Stufe) kontrollieren:
Abstand zur unteren Farbbandkante = 1 (* 0,3) mm

Stellschraube (15) einstellen - Mutter losen
Beachten: In Grundstellung muB der Bandheber (BH)

mit seiner Auflagelasche (BH-a) aufliegen

CFB

FK BH

Carbon lift and transport

2) Ribbon lift lever (BH) (height)

Attention: In order for the ribbon (CFB) to feed
correctly into the right opening
of the cassette the right arm of lift
lever is intentionally 1.5 mm higher
than the Teft one.

a) Basic position
Distance measured from bottom of line finder
bracket to upper edge of ribbon (CFB)
should be:

left 40 (¥ 0.3) mm

right 41.5 (¥ 0.3) m

Carefully form extension (BH-a).
3

Recommendation: The line finder can be used to
assist measurement,

b) Operating position
Attention: All typing checks should be

performed with typing core
"CSA 61".

Type several underscore: The track from the
lowest line should be 1 (£ 0.3 ) mm from the
bottom of the ribbon.

Loosen nut and adjust screw (15)
Attention: In rest position the ribbon

1ift lever (BH) must contact
extension (BH-a).

2.1 &
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SE 1000 CD/C/E
SE 5000 CD/C/E

Farbband-Transport

3) Haltefedern (F4) fir Farbbandcassette (CFC)

4)

5)

Die linke Haltefeder muB3:
a) mit ihrem breiteren

(LW-a) des Lagerwinkels (LW) anliegen
b) mit ihrem schmalen Teil (Federzunge) im Fenster

der Cassettenstitze
Kantenreibung) sein

Carbonfarbband-Hub und -Transport Carbon lift and transport

Ribbon transport

3) Cassette retaining springs (F4)

The left retaining spring must:
a) contact the vertical extension (LW-a) of bearing

bracket (LW) with its widest part.
b) its narrower extended part should be

centered in the opening of the cassette (CFC).

Teil an der Cassettenstiitze

(LW-a) vermittelt (frei von

Die rechte Haltefeder muf3: LW-a 17 F4 LW 16 CFC 17 F4 LW-a The right retaining spring must be the same as left
a und b) wie die linke
c) zur Sperre (16) vermittelt (frei von Kantendruck)

sein
Linke bzw. rechte Haltefeder (F4) einstellen - die
betreffende Schraube (17) lssen

Schalthebel (4)

Farbbandcassette (CFC)

lassen)
Schalthebel (4) justieren

Haltefeder eingestellt
|

a) and b) above and c¢) also centered to locking
collar (16).

Loosen screw (17) and adjust left ar right
retaining spring (F4).

4) Lever(4)Mit aufgesetzter Farbbandcassette (CFC): With cassette (CFC) in place the locking lever
Sperrbolzen-Nut (18) mit Schalthebel (4) auf glei- must be in line with the groove of the
cher Hohe (muB diesen frei passieren lassen) locking bolt (18).

abnehmen: Die Sperrbolzen-Nut With cassette (CFC) removed the groove of
(18) muB den Schwenkbereich des Schalthebels (4) locking bolt (18) should raise above the
vollstdndig verlassen (darf diesen nicht passieren notch of the lever (4).

Adjust: Carefully form lever (4).
Beachten: Vom Schalthebel (4) gestevert, muB die Observe: with lever (4) to the right, the

rechte Haltefeder (F4) die Sperre (16) right retaining spring must dis-
sicher in bzw. auBer Eingriff zur Farbband- engage locking collar (16) from the
spule (in der Cassette) bringen teeth of the ribbon spool(in the cassette).

Antriebsrolle (19) (= Stachelrolle) 5) Drive roller (19)

Klemm- und spielfrei drehend
(bis 0,15 mm Axialspiel zuldssig)
Lagerschraube (20) einstellen - Mutter (21) lésen

must turn freely without play
(up to 0.15 mm vertical play admissible).
Loosen nut (21) and adjust screw (20).

LD
noEEE 2.1 R
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SE 1000 CD/C/E

SE 5000 CD/C/E Carbon farbband-Hub und -Transpo

6) Geradstirnrdader (22/23)

a) mit normaler (oder ohne) Farbband-Cassette (CFC):
Das vordere Geradstirnrad (22) (sein unterer Zahn-
kranz) muB sicher, aber ohne Stirnfldchen-Reibung
ins hintere Geradstirnrad (23) eingreifen: Verti-
kal bis 0,1 mm Abstand zwischen beiden Rddern

Druckscheibe (24)(Greifring (25)) axial versetzen

b) mit Scanoptic-Farbband-Cassette (SFC):
Statt des unteren, muB der obere Zahnkranz (Ritzel)
des vorderen Geradstirnrades (22) eingreifen
Die Einstellung ergibt sich aus Einstellung a)

c) Kontrolle mit "nicht korrigierbarem Carbonfarbband"
(speziell fir Geldinstitute entwickelte Carbon-
farbbinder und-Cassetten):
AuBer den bereits erlduterten Einstellungen (siehe
a und b), muB bei dieser Sonderausfilhrung dafir

esorgt werden, daB die Sperrpinne der Druckscheibe
1024) stets zur Antriebsrolle (19) zeigt.
Spezial-Druckscheibe (024) mit Stellring (26)
einstellen - Schraube losen

7) Transport (Vorschub)

8)

Pro Typenanschlag 1 Zahn des Schaltrades (27) trans-
portierend (+ geringem Sicherheitsiiberweg
Exzenter (E) einstellen (lagert Sperrklinke (28))
- Mutter (29) lésen

Transport-Unterdrickung bei Wachs-Schaltung

Die Transportstange (30) muB gerade so weit nach
rechts verlagert werden (nicht weiter), daB sie das
Schaltrad (27) nicht mitzunehmen vermag
Rechtes Ende des Schiebers (12) justieren
(Justageschlitz)

rt
¥Z ERCFC

L

]
SFC

Lory

22 024

2X
2

W|I

Carbon lift and transport

6)

Gears
(22/23)
a) vith a normal (or without) ribbon cassette

CFC:
The lower teeth of front gear (22) must fully
engage the lower teeth of rear gear (23),
without rubbing: Vertical distance between
gears up to 0.1 mm.

Re-position collar (24) by moving clip (25)
vertically.

b) With Scanoptic ribbon cassette (SFC):
The upper teeth of gears 22/23 must be engaged.
Adjustment results from adjustment a) above.

c) Only for machines with correction ribbon
prevention. In addition to above- mentioned
adjustments a) and b) it is necessary that the
finger of the collar (024) should point towards
the drive roller (19

Adjust: Loosen screw and adjust special collar
(024) with adjusting collar (26).

7) Ribbon feed

With every type cycle the feed ratchet (27) must be
advanced by 1 tooth with safe overdrive.
Adjust: Loosen nut (29) and adjust eccentric (E).

Transport lock-out during stencil
The feed pawl (30) must be moved to the right
only so far that it does not contact feed ratchet (27).

Adjust: Carefully form right extension of slider (12).

2.1 R
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SE 1000 CD/C/E

SE 5000 CD/C/E Korrektureinrichtung

Ausbau leicht ersichtlich
Achtung: Linke Lagerplatte nicht verdndern

(Aufbaujustage - siehe Seite 2.1,2)

Einstellung

Stevermechanik

1) Korrekturtaste (2) - Verriegelung

Voraussetzung: Richtig auslésender Kurventrdger fur
Rickschritt-Schaltung - s. Reparatur-
anleitung

Korrekturtaste (2) langsam niederdriicken: Wdhrend sie
einrastet (nicht friher), muB der Kurventrdger fir
Rickschritt-Schaltung (3) ausgelsst werden

Sperrplatte (4) vertikal justieren

2) Korrekturtaste (2) - Entriegelung
a) Grundstellung

(Ubertragungshebel (5) am Lager (L) anstitzend)
Schalthebel (6) darf Ricktasten-Rolle (7) nicht
berithren (bis 0,2 mm Abstand)
Schalthebel (6) auf Achse (8) einstellen -
Schraube (9) lésen (Schalthebel dabei zur Rolle
vermitteln)

b) Arbeitsstellung
Korrekturtaste (2) in Sperrplatte (4) einrasten
lassen - Hauptkupplung (HK) auslésen und Antriebs-
walze (AW) drehen, bis Taste ausrastet (in Grund-
stellung zuriickspringt): Beim Weiterdrehen muB ge-

ringer Uberweg der Entriegelungsteile (10/11/12)
erkennbar sein (ca.0,5 mm).

Beachten: Druckstange (11) muB ohne Drehspan-
nung oder Seitenreibung arbeiten

Druckstange (11) (Federose) einstellen -
- Mutter losen

Correction Mechanism

Disassembly Can be determined by observation.ST Attention: Left bearing plate must not be

disturbed. (Foctory adjustment see page
2.1,2).

Control mechanism

1) Correction key (2) - locking
Pre- requisite: Correctly adjusted back space cam

carrier - see Service Manual.

Depress correction key slowly: As it latches
(not sooner) the back space cam carrier (3)
must be released.
Adjust: Form plate (4) vertically.

2) Correction key (2) - unlocking
a) Basic position

(Transmission lever (5) in contact with frame
(L)). There should be (up to 0.2 mm clearance)
between lever (6) and back space key lever
roller (7).
Adjust: Loosen screw (9) and adjust lever (6)
on shaft (8)- (lever should be in centre of
roller),

b) Operating position
With correction key (2) latched on plate (4),
release main clutch (HK) and rotate power roll
(AW) by hand, until key unlatches (returns to
rest position): There should be slight additional
overthrow of latching parts (10/11/12)
(approx.0.5 mm).

Check: Pressure rod (11) must function freely
and without friction.

Adjust: Loosen nut and adjust pressure rod (11)
(adjustable spring clevis).

3.792.2
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SE 1000

SE 5000 "Aufbaujustagen" -
"Rot-Lacksicherungen" - "Klebesicherungen"

Bitte beachten!
"Aufbaujustagen" sind grundlegende Einstellungen, welche bei Fertigung der Ma-
schine mit Hilfe spezieller Lehren und Vorrichtungen ausgefilhrt und, soweit még-
lich, mit rotem Lack gekennzeichnet bzw. "gesichert" werden.
Anstelle dieser "Rot-Lacksicherungen" werden in besonderen Fdllen geeignete
Klebstoffe eingesetzt, welche die betreffenden Teile starr verbinden. Solche
Klebstellen sind in unseren Abbildungen (2.2,2) durch schwarze Keile bezeichnet.
Jedes Losen derart markierter oder anderweitig_gesicherter Teile ist tunlichst
Zu unterlassen - Vor unsachgemdBen Eingriffen wird ausdriucklich gewarnt |

Dies gilt vor allem fiir folgende Aufbaujustagen bzw. Teile:
1. Linke und rechte Gestellwand [GW]: Richtige Lage zum Maschinengestell [MAG]

ist Ausgangspunkt fiir weitere Aufbaujustagen - s.u.
Lacksicherung: Links 2, rechts 1 Schraube [1] bzw. [2]

2. Oberkante der Schwenkwelle [SW] - Richtplatte: 86,5 mm *
Lacksicherung: Lagerflansch [3] beiderseits, und zwar links

3 Schrauben [4], rechts 2 Fixierscheiben [F1]
| 3. Fir Demontag und Wiedermontage der Schreibtasteneinrichtung [SRT] vorge-

sehene Linke und rechte Fixierungen (2.17)(vergl. 2.17 - Datum 5
und 1.77):
Stellplatten [F2] an der Fihrungsschiene [FS] und Sicherungsplatten [F3]
im Schlitz und an der Hinterkante der Seitenwdnde [SWa]** satt anliegend

Lacksicherung: Stell- u. Sicherungsplatten samt Schrauben PF2/F3]
4, Unterkante der Filhrungsschiene [FS] - Richtplatte: 70,65 mm *

Lacksicherung siehe Punkt 2
5. Vorderkante der Schwingbriicken-Lagerachsen [5] - Hinterkante der Schwenk-

welle [SW]: 28,5 mm (Unsere Abb. veranschaulicht die zum Messen erforder-
liche axiale Verschiebung der Achsen [5] - Pfeil)

Lacksicherung siehe Punkt 2
Beachten: Bei neueren Maschinen ist die linke Lagerachse [5] als Exzenter

ausgebildet - Verdrehen wiirde die Dreheinstellungen erheblich
beeintrdchtigen (3.4,8);

6. Mitte der Nockenwelle [NW] - Richtplatte (vertikal): 34 mm *

Lacksicherung: Links 3 Schrauben [6
7. Mitte der Nockenwelle [NW] - Mitte der Schwingbriicken-Lagerachsen [5]

(horizontal): 80,4 mm

Lacksicherung siehe Punkt 6
8. Ankerhebelarm [AHa] mit den Ubrigen Angriffspunkten des unteren Ankerhebels

vAH] Ubereinstimmend - 3.4,4
Lacksicherung: 4 Schrauben [7]

9 Achtung! _Samtliche Angriffspunkte des unteren sowie des oberen Ankerhebels
uAH/0AH] missen in einem ganz bestimmten Verhdltnis zueinander stehen (sie

mussen funktionell genau Ubereinstimmen); daher die Ankerhebel niemals ver-
formen! (Nur mit Fertigungs-Vorrichtung kontrollierbar)

10. Grundstellung des Typentrdgers [TT]
Lacksicherung: 2 Schrauben [8]

11. Gleitstiick [9] des Typentridgerwagens [W] (die Hohe seiner Vorderkante)
Lacksicherung: Exzenter mit Schraube [10

* Die Maschine liegt dabei mit dem Maschinengestell [MAG] bzw. mit den Gestell-
und Seitenwdnden [GW/SWa] direkt auf einer Richtplatte, d.h. die Verstei-
fungsleiste, GummifiBe oder sonstige behindernde Teile sind vorher zu ent-
fernen - 2.17.

** Die Befestigungsschrauben der li. und re. Seitenwdnde [SWal(am Auslsseschie-
berlager) sowie der Steuerbriicken-Lagerstiicke sind ebenfalls lackgesichert.
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Factory-Set Adjustments

Important:
Red seals

"Factory-Set" adjustments are basic adjustments done with the help of special
gauges and fixtures during the manufacture of the machine and are sealed with red
paint wherever possible.

Adhesive seals
In some instances adhesives are applied to special parts which are indicated by
black"wedges" in the illustration on page 2.2,2.
Loosening or tampering with such parts must be refrained from.
This is especially true of the following adjustments and parts:
1.

10.

1

Left and right support frames [GW]: Correct position on machine frame [MAG]

is the starting point for further factory adjustments.
Seal: Left side two screws [1],

right side screw [2].
. Upper edge of tilting shaft [SW] to a surface plate* must be 86.5 mm.

Seal: Both bearing flanges [3]; left side three screws [4] and
right side two locating washers [F1].

. Fixing plates are provided to properly position the keyboard [SRT] during
dis-assembly/Assembly - page 2.17. The guide bar [FS] must contact upper
fixing plates [F2] and the rear edge of the side walls [SWa] must engage
lower fixing plates [F3] completely.

Seal: Fixing plates and screws [F2/F3].
The distance from the lower edge of guide bar [FS] to a surface plate*
must be 70.65 mm.

Seal: See No. 2 above.
The distance from the front edge of swing bridge axles [5] to the rear edge
of tilting shaft [SW] must be 28.5 mm.

Seal: See No. 2 above.
Note: Newer machines have an eccentric axle for the left swing bridge which

will considerably affect rotate adjustments - 3.4,8. Proceed carefully.
The vertical distance from the center of cam shaft [NW] to a surface plate*
must be 34 mm.

Seal: Three screws [6] on the left side.
. The horizontal distance from the center of cam shaft [NW] to the center of

swing bridge axles [5] must be 80.4 mm.
Seal: See No. 6 above.

. The position of armature lever arm [AHa] in relation to the contact points of
the lower armature lever [uAH] must be correct - 3.4,4.

Seal: Four screws [7].

Important:The contact points of lower armature lever [UAH] or upper armature
lever [o0AH] must correspond to each other; therefore never attempt to form
or otherwise adjust these parts (can only be checked with a factory gauge).
The rest position of typing carrier [TT] must be correct.

Seal: Two screws [8].

. The rest position of element carriage [W] must be correct.
Seal: Slide piece [9] with eccentric and screw [10].

*Note: Measurements to a surface plate are made with the frame resting directly
on it (rubber feet, strengthening bar, etc. removed - 2.17).

Rickseite zu Blatt 2.2./1.77

86,5
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SE 1000 CD/C/E

SE 5000 CD/C/E Korrektureinrichtung

3) * Halteklinke (13)

4)

5)

* im Ersatzteilkatalog als Riegel bezeichnet

a) Grundstellung 8
Abstand der Halteklinke zum Schwenkhebel-Abbug
(14a) : 0,2 ( + 0,2) mm 16

b) Arbeitsstellung
Korrekturtaste (2) betdtigen - Antriebswalze (AW)

drehen, bis Halteklinke (13) einrastet: Sie muB
den Schwenkhebel (14) sicher arretieren (mdglichst
weit einrasten)
Beachten: Die Zugstange (15) muB ohne Drehspannung

oder Seitenreibung arbeiten
Rickschalthebel (16) auf der Achse (8) einstellen
- Schraube (17) lésen

Schwenkhebel (14)

Voraussetzung: Richtige Grundstellung des Kurventrd-
gers fir Rickschrittschaltung sowie
der rechten Schwingbriicke (rS)
- siehe Reparaturanleitung

a) Grundstellun
Druckstange Lis) bis Schwenkhebel (14):
0,8 (+ 0,2) mm Abstand
Linken Schwenkhebel-Arm (14b) (sein abgewinkeltes
Ende) justieren

b) Arbeitsweg JS
Verriegelungsvorgang wiederholen (siehe 3/b): =
Nach dem Einrasten der Halteklinke (13), muB

L

mindestens 0,5 mm Uberweg des Schwenkhebel-Armes | °°,(14a) erkennbar sein
Vorderen Schwenkhebel-Arm (14a) justieren

Achtung: Die nachstehend aufgefiihrten Kontrollen,
setzen die einwandfreie "Aufbaujustage"
beider Fihrungskurven (FK), des Lager-
winkels (LW) und der linken Lagerplatte
voraus - siehe S5.2.1,2

Grundstellung der Léschschiene (19)

Gesamten Zeilenbereich kontrollieren: Die L&sch-
schiene (19) soll auf der Steuerbriicke (20)
druckfrei aufliegen (vertikal moglichst wenig
Spiel fihlbar)
Rechten Schwenkhebel-Arm (14c) justieren

minimum

Correction Mechanism

3) * Holding pawl (13)

5)

* named as latch in the spare parts 2.2
catalogue

a) Basic position
There must be 0.2 (+ 0.2) mm clearance between
holding pawl (13) and tilting lever (14a)

b) Operating position
Depress correction key (2) and rotate power roll
(AW) until holding pawl (13) engages: It must
fully engage the tilting lever (14)

Observe: The traction rod (15) must work freely
and without friction.

Adjust: Loosen screw (17) and adjust back
spacing lever (16) on shaft (8).

Tilting lever (14)

Pre- requisite: Correct basic position of the back
spacing cam carrier as well as of
right swing bridge (rS) - see
Service Manual.

a) Basic position
There should be a clearance of 0.8 (+ 0.2) mm

between pressure rod (18) and tilting lever (14).
Adjust: CSaefety form left tilting lever arm

14b).
b) Drive

Repeat latching process (see 3/b): After
engagement of the holding pawl (13), there must
be at least 0.5 mm overthrow of the tilting
lever arm (14a)
Adjust: Carefully form front tilting lever arm (14a)

Attention: The following listed adjustments are
dependant on the correct
"assembly adjustment" of both guide
cams (FK3, of the bearing bracket (LW)
and of the left bearing plate -
see page 2.1,2

Basic position of the clear bail (19)

Check in all positions of the carrier:
The clear bail (19) must rest on the control
bridge (20) without pressure (slight vertical play)
Adjust: Carefully form right tilting lever arm (14¢c).

3.79
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SE 1000

SE 5000 "Aufbaujustagen" -
"Rot-Lacksicherungen" - "Klebesicherungen"

Wichtigen Hinweis auf Seite 2.2/oben beachten!
12. Bevor der Rollenhebel an neueren Maschinen aus einem Stick gefertigt wurde

(Anschlagplatte [11] entfdllt dadurch), ist die Anschlagplatte [11] somt
Exzenter B12] maBgerecht am Rollenhebel mit einem Spezialkleber festverbunden
worden; also nicht mehr einstellbar. Seine Lagerarme [Ua] sind ebenso gesichert.

13. Typentrdgerbriicke mont. [TTB]: Rastbuchse [13] mit oberem Kegelrad [oKR]
(Zahnteilung) ibereinstimmend (s.auch 2.13) sowie:

(I. Ausfithrung) axial vollkommen spiel- und klemmfrei bzw.
(II. Ausfilhrung) durch Druckfeder [14] bedingt, axial 0,15 mm federnd bzw.

(III. Ausfihrung) axial vollkommen spiel- und klemmfrei verbunden.
Sicherung: Rastbuchse samt Schraube [13] am oberen Kegelrad [oKR]

mit "Loctite" gesichert (festgeklebt).
14. Typentrdgerbriicke mont. [TTB] III. Ausfiilhrung: Rastschieber [v5] auf 0°

entspr. der Typenaufschlagstellung) ausgerichtet und vollkommen spiel- und
klemmfrei gefihrt.

Lacksicherung: 2 Schrauben des rechten Stellstiickes [15]
15. Typentrdgerbricke [TTB] am Typentrdger [TT] spiel- und klemmfrei gelagert323). Die Lagerschrauben ¥36] (Drehpunkt fur Schwenkeinstellung) sind im

Typentrédger mit "Loctite" gesichert - kénnen nur mit krdftigem Ruck ge-
15st werden.

Factory-Set Adjustments
(continued)

Observe important hint on the top of page 2.2!
12. The distance from right roller lever [U](left edge of roller) to the inside

edge of support frame [GW] must be 5.2 mm. Before introducing the present
ore piece roller lever [U] some machines were manufactured with stop plate
1, eccentric [12] and bearing arms [Ua] permanently fixed with a special

adhesive.
13. Stop bushing [13] of element carrier bridge [TTB] must correspond to upper

bevel gear [oKR] (see also 2.13).
I - No play or binds

II - Determined by compression spring [14]
(Play of 0.15 mm)

III - No_play or binds
Seal: Screw [13] sealed with "Loctite".

14. Stop slider [V5] of element carrier bridge [TTB] must be aligned to 0°
and be completely free of play or binds.

Seal: Two screws of right adjusting piece [15].
15. Bearing screws [16] for element carrier bridge [TTB] (see page 3.4,3)

are sealed with "Loctite". Loosen with a quick "jerk" when necessary.

J 2.2 §
1,2 -2-
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SE 1000 CD/C/E
SE 5000 CD/C/E Korrektureinrichtung Correction Mechanism

20a
6) Right lift pawl (21)

a) The curved part of the right bearing plate (22)
must be centered around bushing (ASH) (and impact
shaft (ASW)).

Adjust: Loosen screws (23) and re- position
bearing plate.

b) Basic position of lift pawl (21)
The rear extension of lift pawl should rest

=p

6) Rechte Hubklinke (21)

a) Rechte Lagerplatte (22)
zur Anschlaghiilse (ASH) (bzw.Aufschlagwelle (ASW))
vermittelt montiert (ringsum gleicher Abstand)
Mit Schrauben (23) befestigt L.

minimum

b) Grundstellung der Hubklinke (21)
Ihr hinterer Arm soll auf der Steuverbriicke (20)
druckfrei (mit moéglichst geringem Spiel) aufliegen

without pressure on the control bridge (20)
(with slight play).
Adjust: Carefully form right control bridge

extension (20a)

Rechte Steuverbriicken-Lasche (20a) justieren

23 22 ASW 24 14 17) Korrekturband-Transport
Aufwickelspule (24) abnehmen und Arbeitsstellung des
Schwenkhebels (14) (auf Halteklinke (13) rastend) her-
beifilhren - eine beliebige Schreibtaste auslésen und
Antriebswalze (AW) drehen, zugleich das * Schaltrad
(25) manuell leicht bremsen:
Transportweg = sicher 5 Schaltradzihne (erkennbarer
Uberweg nicht erwinscht).

Correction tape transport
Remove correction tape spool (24) and activate
correction key - depress any typing key and rotate
power roll (AW) manually while putting slight pressure
on feed ratchet * (25):
The feed ratchet must be advanced by 5 teethHaftexzenter (E1) einstellen (without overthrow)

Achtung: Vor erneuter Kontrolle, muB die Hubklinke
(21) in Ihre Grundstellung (auBerhalb
des Rollenhobel-Bereiches) zuriickkehren;
daher fiir restlos eingerastete Hauptkupplung \(HK) und ausreichenden Spielraum "X" sorgen

Adjust: Turn adhesive eccentric (E1)

Attention: Before rechecking this adjustment all parts
must be allowed to return to their basic
positions; observing that main clutch (HK)
is latched and sufficient play "X".

Korrekturband-Hub Correction tape lift
Voraussetzung: Einstellungen 1) bis 5) einwandfrei 25 / ALD Pre- requisite: Adjustments 1) to 5) must be correct.

8) Trdger 27

a) Grundstellung
In der Mitte des Wagens, und zwar vom Winkel fir
Zeilenrichter (29) Con dessen horizontaler Ober-
fldche) zur Oberkante des Korrekturbandes (KB) ge-

messener Abstand : 38 (2 0,3) mm (Beachte 2.2.43

a

Carrier 27

a) Basic position
Measured in the middle of the carriage there must
be 38 (Z 0.3) mm between line finder bracket (29)
(from its horizontal upper base) to the upper edge
of the correction tape (KB).CeeOFtshs STEWWwWe—ETrere

Ruhelager des Trdgers (Lasche (27a)) justieren Adjust: Carefully form extension (27a) of carrier (27).

Wh

2]

=

* im Ersatzteilkatalog als Mitnehmer bezeichnet * marked in the spare parts catalogue as carrier

2.2
_3-

3.79
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SE 1000 CD/C/E

SE 5000 CD/C/E Korrektureinrichtung

b) Arbeitsstellung (Hub)
Achtung: Abdruckkontrollen stets mit einem Schreib-

kern maximaler SchriftgroBe ausfithren
- siehe "Carbonfarbband-Hub", Kontr. 2/b

Trager (27) in die obere Anschlagstellung heben
und halten - die am weitesten ber bzw. unter die
Zeile ragenden Schriftzeichen (z.B.: / _

% §) an-
schlagen: Abdruckspuren auf dem Korrekturband (KB)
vermittelt (zur oberen und unteren Kante der glei-
che Abstand)
Endbegrenzung des Trdgers (Lasche (27b)) justieren
Beachten: Die Rolle (32) muB den Trager (27) klemm-

frei (seitlich mit moglichst geringem
Spiel) fihren

9) Linke Hubklinke (30) - Korrekturband-Hub
a) Voreinstellung (eribrigt sich, wenn die folgenden

Kontrollen befriedigend ausfallen)
Haftexzenter (E2) mit hdchstem Punkt nach hinten
(zur Loschschiene) zeigend

b) Hubklinken-Steuerung
Arbeitsstellung des Schwenkhebels (14) (auf Halte-
klinke (13) rastend) herbeifiihren: Die Hubklinken-
Nase (30a) soll 0,5...1,0 mm Uber den Rollenhebel
(31) (dessen Abwinkelung) hinausragen
Linke Steuerbriicken-Lasche (20b) justieren

¢) Korrekturband-Hub (Voreinstellung)
Hubklinke (30) einsteuern (siehe Abs. b) - dann
eine beliebige Schreibtaste betdtigen und die An-
triebswalze Taw) drehen, bis die maximale Hubstel-
lung des Trdgers (27) erreicht ist: Er darf nicht
gegen seine Endbegrenzung (Rolle (32)) gepreBt
werden (muB noch filhlbares Spiel behal ton)
Haftexzenter (E2) genaver einstellen

d) Funktionskontrolle
Motor einschalten - Korrekturtaste (2) und geeig-
nete Schreibtasten abwechselnd betdtigen:
Die Schriftzeichen (Abstand ihrer Abdruckspuren zu
den Korrekturband-Kanten) sollen zur manuell getd-
tigten Abdruckkontrolle (s. 8/b) keinen nennens-
werten Unterschied aufweisen
Einstellungen gemdB 8. und 9. Kontrolle nachpriifen
- eventuell giinstiger gestalten

tJBK

<<S&L
or

P55 “1

20b
30a

Pe14 O 8ER——

27b 30 31

minimum

b)

Correction Mechanism

Operating position (lift)
Attention: All typing checks should be performed

with typing core "CSA 61".
Manually lift and hold carrier (27) to its upper
position - type several of the tallest and lowest
characters (e.g. :/ _

% §): Typings should be
centered on correction tape.

Adjust: Carefully form lower limit of the carrier
extension (27b)).

Observe: The carrier (27) should lightly contact
roller (20) without pressure.

9) Left lift pawl (30) - Correction tape lift
a)

b)

d)

Pre- adjustment ( This adjustment is unnecessary if
the following checks are satisfactory).

Turn adhesive eccentric (E2) so that its highest
point is towards clear bail.
Lift pawl movement
Activate correction mechanism:
The tip of the lift pawl nose (30a) should be
above and 0.5...1.0 mm to the rear of the roller
lever (31).
Adjust: Carefully form left control bridge

extension (20b).

Correction tape lift (pre- adjustment)
Engage lift pawl (30) (see para. b) - with
correction mechanism activated, depress an
typing key and manually rotate power roll (aw)
until highest lift position is attained:
Carrier 127) must not push against (roller (32))
(there must be slight play).
Adjust: Turn adhesive eccentric (E2).

Function check
Turn on machine - Alternately type and correct
several characters: Their position on the tape
should not vary from that indicated point (8b).

If necessary check and re-adjust according to
points 8 and 9.
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SE 1000

Schreibwalzen-Einzelteile

Schreibwalze herausnehmen - 2.1

- Links:
1. Walzenstechknopf [1] abnehmen - Sicherungsklemmer [2] herausziehen (Pfeil)

- sie ist durch zwei Offnungen des Walzendrehknopfes [3] von rechts zugdnglich.
2. Walzendrehknopf [3] und Fihrungsbuchse [4] abnehmen - Schraube [5] lssen.

- Rechts (I. Avsfubzung):1. Walzendrehknopf [6] abnehmen - Schrauben [7] lésen.
2. Teile [8 bis 15] ausbauen. Auf Spannhiilse [16] achten.

- Rechts (II. Ausfihrun ):
1. Walzendrehknopf te] und Papiereinzieherritzel [06] abnehmen - Schrauben [7]

und [07] lssen.
2. Teile [9 bis 16] ausbauen.

Montagehinweis: 1.) Walzenstechknopf [1] mit bereits eingesetzter Sicherungs-
lommer 2] montieren (Sicherungsklammer rastet selbsttdtig
ei2.) Fuhrungsbuchse [4] und Rolle [9] spiel- und klemmfrei
einstellen.

Platen
Remove platen - 2.1

Left side
1. Remove vire clip [2] through opening in knob [3] (arrow) and remove variable

no .

2. Loosen two screws [5] and remove knob [3] and guide sleeve [4].
Right side -" I "

1. Loosen two screws [7] and remove knob [6].
2. Remove remaining parts [8 through 15] - be careful of clamping sleeve [16].

Right side - " IT "

1. Loosen screws [7] and [07] and remove knob [6] and paper injector pinion [06].
2. Remove remaining parts [9 through 16].

Assembly hint: 1) Install wire clip [2] in groove of variable knob [1] and
push on shaft until it engages automaticaly.

2) puide sleeve [4] and roller [9] must turn freely without
inds.

1.772.3
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SE 5000

Schreibwalzen-Einzelteile

Schreibwalze herausnehmen - 2.1

- Links:
1. Walzenstechknopf [1] abnehmen - Sicherungsklammer [2] herausziehen (Pfeil)

- sie ist durch zwei Offnungen des Walzendrehknopfes [3] von rechts zugdnglich.
2. Walzendrehknopf [3] und Fihrungsbuchse [4] abnehmen - Schraube [5] lésen.

- Rechts (I. Avsfuhzung):1. Walzendrehknopf [é] abnehmen - Schrauben [7] lésen
2. Teile [9] bis [15] ausbauen

- Rechts (II. Ausfihrung):
1. Walzendrehknopf Pe] und Papiereinzieherritzel [06] abnehmen - Schrauben [7]

und [07] lssen.
2. Teile [9 bis 16] ausbauen.

Montagehinweis: 1) Walzenstechknopf [1] mit bereits eingesetzter Sicherungs-
Kiommer [2] montieren (Sicherungsklammer rastet selbsttdtig
ein).

2) Fihrungsbuchse [4] und Rolle [9] spiel- und klemmfrei ein-
stellen.

Platen

Remove platen - 2.1

Left side
1.

Remove yire clip [2] through opening in knob [3] (arrow) and remove variable
knob [1].

2. Loosen two screws [5] and remove knob [3] and guide sleeve [4].

Right side - "I"
1. Loosen two screws [7] and remove knob [6].
2. Remove remaining parts [9] through [15].

Right side - " IT "

1. Loosen screws [7] and remove knob [6].
2. Remove remaining parts [8 through 16].

Assembly hint: 1) Install wire clip [2] in groove of variable knob [1] and
push on shaft until it engages automatically.

2) Guide sleeve [4] and roller [9] must turn freely without
binds.
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SE 1000

Papiereinzieh - Einrichtung

Schreibwalze entfernen - 2.1

. Radierauflage [1] entfernen.

Mutter [2] l8sen.
Auf Druckfeder im linken Radierauflage-Lager achten!

Geradstirnrad [3] mit Trdger und Schaltklinke [4] abnehmen.

Schleppfeder [5], zwei Sicherungsscheiben [6] und Scheibe [11]* entfernen.

. Papiereinwerfer [7] abnehmen.

Schraube und Mutter [8] sowie Sicherungsscheibe [9] und Zeilen-
rastkurve [10] entfernen.

Montage: Auf richtige Lage der Zeilenrastkurve [10] achten -
siehe Abb.

* Bei dlteren Maschinen noch nicht vorhanden.

Paper Injector
Remove platen - 2.1

Loosen nut [2] and remove paper deflector [1].
Be careful of the compression spring on the left side (not shown).

Remove two keepers [6], spring clip [5] and ratchet [3] with carrier and
pawl [4](watch for washer [11] on newer machines).

. Remove screw and nut [8], keeper [9], cam [10] and take off paper injector [7].

Assembly hint: Make sure cam [10] is positioned as shown.
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Papiertriger abnehmen

1. Schraube [1] beidseitig entfernen.

2. Papiertrtéger [2] vorn etwas anheben, dann aus der Lagerplatte [3]
nehmen.

Vorsicht! Zugband [4] dabei nicht verletzen.

Montage: Zeilenschaltklinke [5] von Hand nach vorn ziehen:
Prifen, ob der Umlenkhebel [6] hinter der Rolle [5a] liegt.
(siehe Abb.)

Paper carrier

1. Remove screw [1] from both sides.

2. Raise paper carrier [2] slightly at the front to clear drawband [4], then
remove from bearing plate [3].

Be careful of the drawband [4].

Assembly hint: Hold line space pawl [5] forward while lowering paper carrier
[2] into position. Check that guide lever [6] is behind
roller [5a].
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SE 5000

Papiertrdger abnehmen

1. Schraube [1] beidseitig entfernen.
2. Papiertrdger [2] vorn etwas anheben, dann aus der Lagerplatte [3] nehmen.

Vorsicht! Zugband [4] dabei nicht verletzen.
Montage: Der Umlenkhebel [6] muB hinter die Rolle [5a], der Lagerarm [7]

hinter die Rolle [8a] des Uberzughebels [8] greifen - s. Abb.

Paper Carrier

1. Remove screw [1] from both sides.
2. Raise paper carrier [2] slightly at the front to clear drawband [4],

then remove from bearing plate fa].
BE CAREFUL OF THE DRAWBAND [4].

Assembly hint: Hold line space pawl [5] forward while lowering papercarrier [2] into position. Check that guide lever [6]

is behind roller i and bearing arm P71 is behind
roller [8a].
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SE 1000
SE 5000

Farbtrdgereinrichtungen

Zwei wahlweise austauschbare Ausfilhrungen fir Gewebefarbband
und fir Karbonfarbbdnder sind lieferbar.

1. Verriegelungshebel [1] nach rechts schieben (entriegeln), dann Farb-
trdgereinrichtung [2] senkrecht abheben.

Zum Farbband-Wechseln geniigt es, die Farbtrégereinrichtung [2] nur
so weit anzuheben, daB sie sich nach vorn klappen ldBt.

2. Abdeckung [3] abnehmen - Schrauben [4] entfernen.

Montagehinweis: Sicherstellen, daB Verriegelungshebel [1] ist nach rechts
geschoben (entriegelt),bevor die Farbbandtrdgereinrichtung
wieder aufgesetzt wird.

Ribbon Carriers

Two interchangeable carriers are available, for fabric or Carbon
ribbons.

Dis-Assembly: 1. Move lock lever [1] to the right and lift carrier [2]
straight up.

2. Remove screws [4] and take off cover [3].

Note: When changing a ribbon only, raise carrier [2] only far enough to
tilt it forward (arrow).

Assembly hint: Make sure lock lever [1] is to the right (unlocked) before
pressing carrier [2] into position.
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SE 5000

Lagerwinkel fiir Farbtrdgereinrichtungen
Farbtrdgereinrichtung abnehmen - 2.6

Schreibkern abnehmen - 2.12
1. Linke und rechte Umschaltklinke [1]* vom betr. Umschalthebel [01] trennen

(gabelfsrmiges Ende aushdngen - Pfeile).
2. Lagerwinkel [LW] abnehmen:

Beide Schrauben [2] entfernen, Schraube [3] 1ssen, Lagerwinkel [LW] aus
den Einstellhebeln [4] 15sen und abheben. Dabei die Kurvenhebel [5/6]
von den eingreifenden Bolzen [5a/10a] lésen. Zugfeder [12] beachten.

Montage: Voribergehendes Anheben (Unterlegen) der Transportbriicken-Vorderkante
7a] ist zu empfehlen (fir bequemeres Einfilhren des Kurvenhebels [6]).

Folgende Teile wieder einrichten:
1. Beide Einstellhebel [4], Transportklinken [8] und Umschaltklinken [1]*

in die dafir vorgesehenen Aussparungen des Lagerwinkels [LW].
2. Kurvenhebel [6] zwischen Exzenternocken [9] und Transportbricken-

Rolle [7b]. Bolzen [10a] der Farbbandhub-Briicke [10] in die Farbband-
zonenkulisse des Kurvenhebels [6].

3. Kurvenhebel-Bolzen [5a] in den Mitnehmerhebel fiir Karbonfarbbandhub [11].
4. Beide Umschaltklinken [1]*(ihre gabelfsrmigen Enden) in die betr.

Umschalthebel [01].
5. Die Fixierung (Exzenter [E]*) muB am Typentrdgerwagen (-GuBrahmen)

aufsitzen. Schrauben [2] und Schraube 159 festziehen (nicht
Uberdrehen).

AbschlieBende Funktionskontrolle aller Teile (manuell antreiben).
Einstellungen s. 3.16...3.17.

* Bei dlteren Maschinen noch nicht vorhanden.

Ribbon Carrier Bearing Bracket
Remove ribbon carrier - 2.6
Remove Typing core - 2.12

1. Unhook forked ends of left and right shift pawls [1] from their respectiveshift lever [01]. (Not on early machines).
2. Remove both screws [2] and loosen screw [3]. Carefully raise bearing bracket

[LW] and disengage adjustment levers [4], then release cam levers [5/6] from
engaging studs [5a/10a]. Be careful of spring [12].

Assembly:
Note: Temporarily hold up the front of the transport bridge [7a] (for easier

engagement of cam lever [6].
1. Carefully guide both adjusting levers [4], feed pawls [8] and shift

ON [17 (Rewer machines only) into their openings in bearing bracket
LW].

2. Guide cam lever [6] between eccentric cam [9] and in groove of transport
bridge roller [7b], and _stud [10a] of ribbon lift bridge [10] into the
opening of cam lever [6] as shown.

3. Position cam lever stud [5a] in the carrier lever for Carbon lift [11].
4, Position forked ends of both shift pawls [1] on their respective shift

levers [01] (newer machines only).
5. Hold bearing bracket lever with fixing eccentric [E] resting on carriage

frame and fasten with screws [2/3]. Do not tighten screws excessevely.
Check manually for proper operation.
(Adjustments pages 3.16 and 3.17).

» ~ o

1.77

2.17
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SE 5000
Zeilenrichter / Schaltwerklager

Zeilenrichter I. Ausfihrung:
Schrauben [3] lssen (erfordert bei Montage Neueinstellung - 3.8,2)

Zeilenrichter II. Ausfilhrung:
1. Oberkante des Klarsichtteiles ]1] leicht gegen die Schreibwalze driicken und

Schreibwalze zwei oder drei Rastungen in Pfeilrichtung drehen.
2. Die selbstklebende Maske [2] kann von Bedienungskrdften ausgewechselt werden.

Schutzpapier von Selbstklebeschicht ziehen und entsprechend den Fixierungs-
zapfen [1a] einlegen und andriicken.

Schaltwerklager: Schreibwalze, Papierfih-
’ rungswanne und Andruckrollen

herausnehmen - 2.1

Vorsicht : Das Zugband [ZB] darf keinesfalls deformiert (geknickt) werden!
1. Typentrégerwagen [TTW] an das Zeilenende bringen - Ausléseschiene [4] betdtigen.
2. Zugfeder [5] des Tabulatorsetzers aushdngen.
3. Schrauben [8] entfernen - Zeilenrichter [1] mit Winkelsticken [6] nach oben

herausnehmen. Typentrdgerwagen nach links schieben, um das Schaltwerklager
freizubekommen. Schaltwerklager [7] nach oben herausnehmen.

Montagehinweis:
Schaltwerklager [7] beim Festschrauben nach vorn andriicken; gleichzeitig auf rich-
tige Lage des Zeilenrichters achten - 3.8,2.

Line finder / Escapement
Line finder
I. 1. Loosen screws [3] and raise line finder [1] from brackets [6] (requires

re-adjustment - page 3.8,2)
II. 1. Remove line finder [1] by pressing its upper edge lightly against platen

[SRW] and rotating the platen upward a few spaces (arrow).
2. A self-adhesive mask [2] can be replaced as required by the operator.

Peel off protective backing ,position on two studs [1a] and press into place.

Escapement
Remove platen, Paper pan
and feed rolls - 2.1

Caution: Be careful not to damage rotate drawband [zB].
1. Actuate release bar [4] (arrow) and move carriage [TTW] to the extreme right.
2. Un-hook tab set tension spring [5].
3. Remove screws [8] and brackets [6] complete with line finder [1]. Slide carriage

[TTW] to the left and remove escapement [7]
Assembly hint: Hold escapement [7] forward while tightening screws [8] - be careful

of line finder position (page 3.8,2). TTW
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Zugband
Schreibkern abnehmen - 2,12

Vorsicht! Zugband [1] schonend behandeln - keinesfalls knicken.

Empfehlung: Falls der Lagerwinkel demontiert wurde (2.7), sollte man den Kurven-
hebel fir Karbonfarbband-Bewegung mit einem Gummipackring nach vorn
binden (sichern).

1. Triebfedergehduse [2] Raste um Raste entspannen - Blattfeder [3] mdBig ab-
heben - zuletzt bei gleichzeitigem Abrollen der restlichen Bandwindungen
weiter entspannen.

2. Zugbandése aus dem Bandscheiben-Ausschnitt [4a] nach unten aushéngen.
3. Zugband td aus beiden Umlenkrollen [5 nehmen - falls notwendig

Muttern [6] 18sen und Bandsicherungen [7] zurlckschieben.
4, Zugband [1] vom Bandhalter [8] lésen - Schraube [9] etwas herausdrehen.

Montage: Zugband erst im Triebfedergehduse befestigen und um die Umlenkrollen
fuhren, dann durch mdBiges Spannen des Triebfedergehduses die Band-
ldnge so regulieren, daB ein fast spannungsfreies Einhdngen des an-
deren Zugbandes ermdglicht wird.
Spannen des Triebfedergehiduses [2] - 3.6.
Bandsicherungen [7] in Schridglage (s. Abb.) reibungsfrei beistellenfalls vorher gelést.

Rotate Drawband
Remove Typing Core - 2.12

Caution: Be extremely careful with drawband [1]. Do not kink!
Recommendation: Hold Carbon ribbon cam lever (not shown) forward with a rubber

band if ribbon bearing plate is removed (2.7).
1. Note tension of spring drum [2]. Release tension one notch at a time by

moving leaf spring [3] to the rear only as much as necessary. As tension
decreases unwind drawband [1].

2. Un-hook drawband [1] downward from pulley opening [4a].
3. Remove drawband [1] from around rollers [5] (both sides). If necessary,loosen nuts [6] and move guards [7] away from rollers [5].
4. Loosen screw [9] enough to release drawband [1] from anchor [8].
Assembly: Hook end of drawband [1] into pulley opening [4a], making sure it is

fully seated; and wind up spring drum B2] slightly.
Feed drawband [1] around rollers [5] (prevent it from slackening)
and wind enough tension on spring drum [2] so that the end of
Drawband can be easily hooked to anchor [8] and tighten screw [9].
If loosened, adjust guards h®] at a slight angle (as shown) and
tighten nuts fe]: Guards [5] should not rub on drawband [1].
Adjust tension of spring drum - 3.6.

2.9 3
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Zugseil fir Wagenziehwerk

Jeijeinhéngyrg [1] ausbauven: 2 8 6 7a 7 3
1. Zugseil [2] _entspannen - I

Zugfeder [3] aushdngen, Mutter [4] lésen und Schraube [5] zurickdrehen.
2. Linke Schraube Le] durch die Maschinengestell-Aussparung [7a] von unten lssen -

Typentrédgerwagen [8] entsprechend zurechtriicken. / \
3. Die zweite Schraube [6] ebenso zugdnglich machen, dann die Seiltrommel [9] / \

blockieren (Biroklammer etc. in Verzahnung [9a]) - re.Schraube [6] entfernen. / \4, Beide Zugseilenden [2a] aushidngen und Seileinhdngung [1] wegnehmen - /
- Wagen verschieben. / \

5. Seilsicherungsplatte [10] entfernen - Schraube [11] lésen. _ / \ |6. Zugseil [2] aus der rechten Umlenkrolle [12] nehmen und von Seiltrommel entfernen. / \(] |7.*Seiltrommel [9] nach Entfernen der Blockierung langsam abrollen lassen. / a -

Montage: (Maschine auf Ruckwand stellen)
1.*Seiltrommel [9] von Hand 8 1/2 Umdrehungen spannen und_blockieren. —

Wenn richtig ausgefihrt, zeigt Seiltrommel-Bohrung [9b] genau zur
Maschinenunterseite.

2. Zugseilstecker in Seiltrommel-Bohrung [9b] einsetzen, Zugseil auf
Seiltrommel wickeln (gemdB Abbildung langes Ende 3 1/2 Umdrehungen nach
oben rechts, kurzes Ende 2 1/2 Umdrehungen nach unten links), dann
Uber die beiden Umlenkrollen [13] fihren und mit Seilsicherungsplatte
[10] reibungsfrei sichern.

3. Zugseilenden [2a] gemdB Abbildung in die Seileinhdngung [1] einhidngen
(Einhdngelaschen (Ya) und Zugseileinklemmungen [2b] nach unten
zeigend). Typentrdgerwagen so verschieben, daB Seileinhdngung auf
linke Schraube [6] geschoben werden kann. Jetzt durch die Maschinen-
gestell-Aussparung P7a] die rechte Schraube [6] eindrehen und fest-
ziehen. Zugseil Uber Rolle [12] fihren. Blockierung der Seiltrommel
entfernen, Typentrédgerwagen Uber Offnung [7a] bringen und linke
Schraube 3 festziehen.

4. Zugfeder [3] einhdngen und mit Schraube [5] so weit spannen, daB
bei Leerschaltung-Daverfunktion kein Flattern des Zugseils f2]
auftritt. Mutter [4] festziehen.

* nicht nétig, wenn nur Zugseil ausgewechselt wird.

2
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Traction Rope 2 8 7a 7 3 T]

1. Unhook spring [3], loosen nut [4] and back out screw [5]
(Through hole in casting).
Position carriage [8] so that left screw [6] is over opening in frame [7a]
and loosen left screw [6] from below.
Position carriage [8] so that right screw [6] is over opening [7a] and block
rope drum [9] with a paper clip etc., in gear teeth foals remove right screw [6].
Move carriage [8] to the right so that hanger [1] will drop off left screw
[6] and unhook traction rope ends [2a]; remove hanger
Loosen screw [11] and_remove guard [10].
Take fraction rope [2] from around pulleys [12/13] and unwind from rope

rum .

. *Remove block from gear teeth [9a] and allow rope drum [9] to unwind slowly.

o>

N

oO

A

WN

Assembly:
1.*Wind up rope drum [9] 8 1/2 turns and block (see No. 3 above); hole [9b]

must face bottom of machine.
2. Install traction rope plug into hole [9b] and wind rope onto drum [9] (in

grooves) with the long end up 3 1/2 turns to the right and the short end
down 2 1/2 turns to the left; feed rope [2] over pulleys [13] and install
guard [10] (must not rub on pulleys).

3. Hook traction rope ends [2a] to hanger extensions [lal (rope clamps [2b]
down as shown) and move carriage [8] so that hanger [1] is on left
screw [6] (right screw hole will be over opening P7a1).Install right _screw
[6] and tighten. Put rope [2] over pulley Bi21" unblock rope drum [9]
and move carriage _so that left screw fe can be tightened.

4. Hook-up spring P31 and ajust screw [5] just enough so that traction rope
2] does not vibrate during repeat space bar function; tighten nut [4].

* Not necessary, if simply installing another traction rope.
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Seilzug (I)

1. Seilzug [1] aushédngen: (Vorsicht: Nicht knicken)
a) aus dem Stellstuck [2] - Seilhulse [la] etwas zurUckschieben
b) aus dem Zughebel [3] - Einhéinger [1b] aushéngen
c) aus der Sicherungsschraube [4] - rechtes SeilhUlsenende [1a] daran

vorbei fUhren.

2, Zylinder mit Kolben [5] ausbauen:
Fixierblech [6] lésen - Schraube [7] entfernen -, Zylinder mit
Kolben und Seilzug [5/1] nach rechts herausnehmen.
Achtung! Zugband (s. 2.9) keinesfalls knicken.

Montage: Das Fixierblech [6] muB in den Schlitz [5a] des Zylinders eingreifen
- es begrenzt den Kolben [5b] nach rechts.
SeilhUlsenenden in die Bohrungen [5c] des Zylinders und [2a] des
Stellstiuckes einfUhren.
Einstellungen - s. 3.18,4.

Bowden Wire for Impact Reduction (I)
Caution: Be extremely careful not to kink bowden wire [1] or the

rotate drawband.

1. Raise outer cable [1a] slightly and remove from adjusting piece [2], un-hook
end ofire [1b] from tension lever [3] and guide outer cable [1a] around
screw .

2. Remove screw [7] and take fixing plate hel from slot [5a] in cylinder [5];
remove cylinder [5] with Bowden wire [1] to the right (arrow).

Assembly hints: 1. Fixing plate [6] must engage in slot [5a] of the cylinder
and limit piston [5b] to the right.

2. Make sure outer cable [1a] is seated into cylinder opening
5¢] and adjusting piece opening [2a].

Adjust as shown on page 3.18, 4.

3 1b 1

2.11
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Seilzugfir Aufschlagminderung (II)

1. Seilzug [1] aushéngen: (Vorsicht! Nicht knicken)

a) aus dem Haltewinkel 2] - Schraube bo] 1ssen
b) aus der Zugbriicke [4] - Federsse [5] aushdngen, Zugbriicke weit genug nach

auBen schwenken, um Seilzug auszuhdngen
c) aus der Sicherungsschraube [6] - rechtes Seilhijlsenende [1a] daran vorbei

fihren.
2. Zylinder mit Kolben [7] ausbauen:

Fixierblech e) 15sen - Schraube [9] entfernen -, dann Zylinder samt Kolben
und Seilzug [7/1] nach rechts herausnehmen (Pfeil).

Achtung! Auch das Zugband (2.9) darf keinesfalls deformiert (geknickt) werden.

Montage: 1. Das Fixierblech [8] muB in den Schlitz [7a] des Zylinders eingreifen
- es begrenzt den Kolben [7b] nach rechts.

2. Seilhilse [1a] mit Haltewinkel [2] so befestigen, daB der Anschlag-
hebel [10] ggf. (wenn Aufschlagminderungs-Einrichtung anspricht)
mit seiner ganzen Materialstdrke auf den Kolben [7b] trifft, an-
dernfalls aber villig ungehindert passieren kann.

Bowden Wire for Impact Reduction (II)
Caution: Be extremely careful not to kink the Bowden wire [1] or the rotate

drawband.

1. a) Loosen screw [3] and move clamp [2] from outer cable [la]
b) Unhook spring lug [5] and tilt tension bridge [4] enough to unhook end

of Bowden wire.
¢) Guide outer cable [1a] around screw [6] and straighten out to the left.

2. Remove screw [9] and move fixing plate [8] from slot [7a] of cylinder [7].
Remove cylinder with Bowden wire B71] to the right.

Assembly hints:
1. Fixing plate [8] must engage in slot [7a] of the cylinder and limit

piston B76) to the right.
2. Hold outer cable [1a] fully into cylinder [7] and. tightening clamp [2] so

that contact lever [10] fully contacts piston [7b] during impact reduc-
tion, otherwise it must pass unhindered.
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Typentrdger (I/II)
Lagerwinkel fiir Farbtrdger-
einrichtungen entfernen
Zugband von Bandscheibe trennen

Vorsicht! Die Schrauben [7] keinesfalls lssen - 2.2/10!
1.  Schreibkern [SK] abnehmen - Klemmbigel [1] hochstellen
2. Verbindungsstange [2] am oberen* Ende aushdngen -

die betr. Sicherungsscheibe [3] entfernen
3.%x Zuerst den seitlichen Abstand "X" des Typentrd

(seiner Lagerbuchse) zum Typentridgerwagen [TTW iers [TT]
genau messen und

notieren, dann den linken und rechten Lagerbolzen [4] entfernen

- 2.7
- 2.9

(auf eventuell beiliegende Scheiben [5] achten) - Schrauben [6]
lésen.

4. Typentrdger [TT] herausnehmen - Aufschlageinsteller [TAE] hoch-
stellen, Typentrdger leicht nach vorne ziehen, um Bolzen
FUhrung der Anschlagbricke [9] zu bringen. Bei Typentrd
auBerdem den Rollenhebel (dessen Nase V2a] und Rollen f

8] aus der
er-Ausfilhrung II

V3] zwischen
den Verriegelungsteilen [V1,V4,V6] herausfihren.

Montagehinweis: Hierbei ist es vorteilhaft, den Federdruck der Verriegelungsteile
vorilbergehend auszuschalten, indem man diese in ihrer Grund-
stellung mit beliebigen Hilfsmitteln festklemmt.
Urspriinglichen Abstand "X" mit beiden Lagerbolzen [4] (spiel-
und klemmfrei) wieder einstellen.

* ja nach Ausfihrung, auBen [I] oder [II] innen
** Bei neueren Masch. (mit kugelfsrmig. Lagerbolzen) nur den rechten

Lagerbolzen [4] entfernen; der linke sichert die urspriingl. Einstellung.
Type Carrier I/II

Remove ribbon bearing bracket - 2.7
Unhook rotate drawband - 2.9

Caution: Screws [7] must not be loosened.
1. Raise clamp [2] and lift off typing core [1].
2. Remove keeper [3] from upper end of connection rod [2] (I - outside,

II - inside) and disconnect connection rod
3. Accurately measure and note the distance "X" between the bearing of type

carrier [TT] and carriage hl, then loosen screws [6] and slide out left
and right bearing studs [4] (watch for washers [5], if present).

Note: On machines with new style cone-shaped bearing studs [4], remove only
the right one; the left stud [4] will hold the original adjustment.

4, I&II Raise impression control [TAE] and raise type carrier [TT] to dis-
engage stud [8] from stop bridge [9].

ITI Dis-engage roller lever Bv2/voerva) from between the locking partsIVI/VaNe; and remove type carrier [TT].
Assembly hint: Assembly will be easier if locking parts [v4/V6], under spring

tension, are held in their rest position with any small tool. Position
carrier [TT] to original distance "X" and adjust bearing bolts [4] so
carrier is free of play or binds.

2.12 1.77
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Triebfedergehduse / Unteres Kegelrad

Typentridgerbriicke mont. [TTB] (I/II/III)*
I. und II. Ausfihrung:
1. Stellwinkel [1] (Schraube 2) entfernen.
2, Typentrdgerbriicke mont, [TTB] abnehmen - linke und rechte Lagerschraube [3]

entfernen*., Auf beiderseits innen beiliegende Scheiben [4] achten!
III. Ausfihrung:
- Typentrigerbriicke mont. [TTB] und Stitzbricke [STy] gemeinsam abnehmen - linke

und rechte Lagerschraube [3] entfernen*. Auf beiderseits innen beiliegende
Scheiben [4] achten (nicht vertauschen)!

Triebfedergehduse [6] Typentrdger ausbauven - 2.12
- Bandscheibe [5]**, Zwischenscheibe [5al**, Triebfedergehduse [6] und Scheibe [7]

abnehmen - Schrauben [8] lssen.
Unteres Kegelrad [ukR] Typentrdger ausbauen - 2.12
Achtung! Haltewinkel [9] (Schraube [10]) nicht lésen!
1. Typentrdgerbriicke mont. TTB] abnehmen - s.o.
2. Triebfedergehduse [6] abnehmen - s.o.
3. Unteres Kegelrad [uKR] nach oben herausziehen.

TTB 778

Montage: Die mit a - b - ¢ bezeichneten Punkte missen eine gerade Linie bilden
(in der unteren Abb. strichpunktiert angedeutet):
a=Anschraubfliche der Kegelradachse [UKR]
b=der kleinere Ausschnitt der Rastbuchse [11]
¢=Schraube [8] und Bohrung der Bandscheibe [5].

I. - III. Ausfilhrung:
1. Das untere Kegelrad [uKR] muB klemmfrei drehen.

Es kann ein Axialspiel von 0,25 mm (- 0,1 mm) eingestellt werden,
um spdtere Nachjustagen des Zahnradflankenspiels der Kegelrdder

| [UKR/oKR] zu erlauben.
Bandscheibe [5], Schrauben [8] entspr. montieren und einstellen.
Schraube [8] auf Fléche [c] muB zuerst angezogen werden.

I. - III. Ausfilhrung:
2. Typentrigerbriicke [TTB] aufsetzen - Punkte a, b, c_beachten.

Scheiben [4] einsetzen und Briicke mit Schrauben [3] befestigen.
Beide Kegelrdder [uKR/oKR] miissen bei geringstem Zahnflankenspiel
(Drehspiel) - in allen vier Rastpositionen der Schwenkstellung -
klemmfrei drehen.
Beachte Justage auf Seite 3.4,3.

I. - II. Ausfilhrung:
3. Stellwinkel [1] mit Schraube [2] so justieren, daB der Stellwinkel

an der linken Lagerschraube [3] anliegend das Seitenspiel der
Typentrdgerbriicke aufhebt. Es muB eine leichte Schwergdngigkeit
der Typentrdgerbriicke fiihlbar sein.

* Siehe auch 2.2,2!
** Neuere Ausfilhrung: Die Teile [5] und [5a] sind unldsbar verbunden (zusammengeklebt).

2.13
a
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Element Carrier Bridge /
Spring Housing / Lower Bevel Gear

Element Carrier Bridge [TTB]
I & II.1.Remove screw [2] and adjusting bracket [1].

2.Remove left and right bearing screws By and element carrier bridge
[TTB]. (Be careful of internal shims [4] on both sides).

III. 1.Remove left _and right bearing screws [3]* and take off element carrier
bridge [TTB] together with support bridge [STi]. (Be careful of inter-nal shims [4] on both sides - do not exchange).

Spring Housing [6] Remove element carrier - 2.12
1.Loosen two screws [8] and remove drawband pulley [5]** with intermediate

shim [5a]**, spring housing [6] and washer [7].
Lower bevel gear [ukR] Remove element carrier - 2.12

Important: Do not loosen holding bracket [9], (screw [10]).
1.After removing element carrier bridge [TTB] and spring housing [6]

(above), lower bevel gear [uKR] can be removed upward.
* See page 2.2,2.

** Glued together on newer machines

Assembly hints:
Important: Points a,b and c must be in a straight line (see broken line

in lower illustration).
flat surface on lower bevel gear shaft [uKr].a=

b = small notch of stop bushing [11]
c = screw [8] in line with the hole of drawband pulley [5].

I/III 1. Install lower bevel gear [ukR] and position parts [7/6/5/5a] on shaft.
Adjust drawband pulley [5] so lower bevel gear [UKR] rotates freely
with vertical play of 0.25 mm (- 0.1 mm)(to allow for possible later
adjustment of bevel gear [UKR/oKR] mesh),and tighten screw [8/c] to
flat of shaft, then tighten other screw fs].

I/III 2. Position element carrier bridge [TTB] on the element carrier, line up
points a, b and c¢ and _mesh gears [UKR/oKR] together. Install shims [4]
and bearing screws [3].
Important: Both bevel gears must rotate freely in all four tilt positions.

Check and adjust as shown on page 3.4,3.
I/II 3. Install adjusting bracket [1] so it contacts bearing screw [3] and is

flush with bridge [TTB]. Adjust to remove side play of element carrier
bridge [TTB] (a slight drag is desired) and tighten screw [2].

Rickseite zu Blatt 2.13 /1.77
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Typentrédgerwagen ausbauen (I - II)
Zugband entfernen - 2.9
Seileinhdngung vom Typentrdgerwagen trennen - 2.10
oder beim Herausnehmen des Typentrdgerwagens(s.u.Absatz 7)
das Zugseil aus der Seileinhdngung aushéngen -(2.10)
Seilzug (fir Aufschlagminderung) aushdngen - 2.11

1. a) Zohnriemenantrieb:

6.

7.

b)

Temenscheibe [1] und Démpfungsscheibe [2] von Aufschlagwelle [3] nehmeneine
- Schutzabdeckung [4]* abziehen (Pfeil), Zahnflachriemen 5] vorsichtig abnehmen
und Schrauben [6] ldsen.
Zahnradantrieb
Geradstirnrad [1] und Démpfungsscheibe [2] von der Aufschlagwelle [3] nehmen -
Schrauben [6] lssen.
Koppelstange [7] lésen - Sicherungsscheibe [8] und Bolzen [9] entfernen.
Schwenkhebel [10] aus Schwenkwelle [11] ziehen - Sicherungsscheibe [12] entfer-
nen, Schrauben [13] lésen und Rollenhebel [14] ein wenig beiseiteschieben
(Pfeil). Auf der Schwenkhebelachse evtl. vorhand. Scheibe beachten.
Empfehlung: Lage der Filhrungsschiene [15] fur unverdnderte Wiedermontage mer-

ken. Linke u. rechte Stellplatte [F2] keinesfalls verstellen!
Fihrungsschiene [15] abnehmen - linke Schraube [16] 1gsen, rechte entfernen.
Falls vorhanden: Lagerstiick (Exzenter) [17] von der Aufschlagwelle [3] trennen -
Pacherungsscheibe [18] entfernen, Kipphebel [19] wegklappen, Schrauben

20] lésen.
Achtung! Linken Lagerflansch [021] sowie die Fixierscheiben [F1] des rechten
Logos Flansches niemals lésen - vor Verdnderung wird ausdriicklich gewarnt -
2.2/2.
Rechten Lagerflansch [21] abnehmen - drei Schrauben [22] entfernen, rechten
Rollenhebel [23] ein wenig wegdriicken (Pfeil).
Typentridgerwagen [24] mitsamt den beiden Wellen [3/11] herausheben - am linken
Ende jeder Welle eine Démpfungsscheibe [25] beachten.

Montage: Urspriingliche Lage von Filhrungsschiene [15] und Gleitstein [26] (Einkerbung
a] nach unten zeigend) wieder herstellen. Ebenso die Einstellungen der

Aufschlag- und der Schwenkwelle (3.4 und 3.4,11), des Lagerstiickes [17]
und des Seilzuges (2.11 und 3.18,4), des Wagenziehwerkes (2.10) und der
Triebfederspannung (3.6) priifen bzw. berichtigen.

* Bei neueren Maschinen nicht mehr vorhanden.

//%
X

aASU!14

A
EN

OBY D

0%
NON2)"

~~

J

\\_4

To

(xQ9
GC22

eS
° 0 22/5SE

23

22

77

2.14 =

Printed in Western Germany — Imprimé en Allemagne



1

Assembly hints: Install guide bar [15] in original position and make sure notch

Riuckseite zu Blatt 2.14 /1.77

.a)

b)

Co gg So
Type Carrier Carriage (I - II) 8

Remove rotate drawband - 2.9
Disconnect traction rope
from carriage 2.10
Disconnect Bowden wire 2.11/1

Belt drive (II)
Remove protective cover [4](arrow), if present, carefully take off belt [5]
and loosen screws [6]; remove small pulley [1] and washer [2] from impact
shaft [3]
Gear drive (I) 1

Coosen screws [6] and remove gear [1] and washer [2] from impact shaft [3].
Remove keeper [8] and stud [9] and disconnect coupling rod [7].
Remove keeper [12] and move roller lever [14] forward slightly; loosen screws [13]
and take tilting lever [10] from tilting shaft [11]. Check for washer on tilting lever. 14

Note position of guide bar [15] (must not be turned end for end durin assembly).
Loosen left screw [16], remove right screw [16] and slide guide bar F157 out
to the right.
Loosen screws [20], remove keeper [18] and take eccentric [17] from impactshaft [3](if present).
Warning: Never loosen left bearing flange [021] or the locating washers [F1]

for right bearing flange [21] {page 2.2/2).
Remove three screws [22], carefully pull right roller lever [23] out slightly(arrow), and remove right bearing flange [27].
Raise both shafts [3/11] and carriage [24] slightly on the right and remove
together (be careful of washers f25] on the left end of each shaft).

[26a] of slider [26] is down against guide bar [15]. Also check
and if necessary adjust the following:

Impact [3] and tilting [11] shafts (3.4 and 3.4,11)
Eccentric piece [17] (3.18,4)
Traction rope (2.10)
Bowden wire (2.11)
Rotate spring housing tension (3.6)
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SE 1000

Tastenhebel einzeln

1. Fthrungsschiene [1] abnehmen -_Schrauben [2] links lssen, rechts entfernen.
Vorsicht! Die Stellplatten [F2] dirfen nicht verlagert werden - 2.2/3!
Urspriingliche Lage der Schiene [1] fir Wiedermontage merken - nicht umdrehen.

2. I. Ausfihrung:
Randstellerzahnstange [3], Druckfeder [4] und Anschlagplatten [5/5a] ausbauen

- lange Zugstange [6] und Zugfeder [7] aushdngen, Schraube [8] lésen.
Neveren Maschinen mit 2,12-mm-Tlg. liegt eine Scheibe [9] bei.

2. II. Ausfihrung:
Randstellerzahnstange [3], Anschlagplatte [3a], Druckfeder [4] und Anschlag-
puffer [5] ausbauen - lange Zugstange [6] und Zugfeder [7] aushdngen, Schrau-
ben [8] entfernen.

3. Loschhebel [10] lésen - Schraube [11] entfernen. Auf Scheibe [12] achten.
4. Achssicherungen [13] beiderseits entfernen und Lagerachse [14] mit Hilfsachse

(# = 3 mm) entsprechend weit durchschieben.
Achtung! Aufgrund der Blocktastenform kénnen Tastenhebel einer unteren Tasten- o

reihe erst nach dem Entfernen dariber angeordneter Tastenhebel entnom- NR
men werden. Es muB also stets mit dem betr. Tastenhebel der Ziffernta-
stenreihe begonnen werden.

5. Zugfeder [15] des betr. Tastenhebels [16] aushdngen und diesen folgendermaBen
herausnehmen:
Tastenhebel erst nach hinten aus dem Fihrungskamm [17] herausschieben, dann am
vorderen Ende anheben und - mit der Nase [16a] Uber dem Fihrungskamm - wieder
nach vorn schieben; schlieBlich mit dem hinteren Ende voran herausheben.

Montage: Der Anschlagpuffer [5] (II. Ausfihrung) muB seiner Markierung (Aufschrift
"2,1") entsprechend montiert werden. Diese muB bei 2,12-mm-Tlg.* nach
oben bzw. unten (s. Abb,), bei 2,54-mm-Tlg.* dagegen nach vorn bzw.
hinten gerichtet sein. (Die Zahnstange [3] wird demzufolge bei 2,12-mm-
Tlg. axial 0,3 mm friher begrenzt)
Randstellerzahnstange [3] einstellen - 3.8

* Das zutreffende TeilungsmaB ist auf der Randstellerzahnstange rechts eingeprdgt.
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Individual Key lever
1. Loosen left screw [2], remove right screw (not shown) and remove guide bar

[1] to the right (note original position of guide bar [1], do not reverse).
Important: Do not loosen fixed plates [F2] - 2.2/3

2. I Disconnect link [6] and spring [7] and_loosen screw [8], enough to remove
margin rack [3], compression spring [4] and stop plates [5/5a]. On 12 pitch
machines also washer [9].

2. II Disconnect link [6] and spring [7]; remove screws [8] and margin rack [3],
stop plate [3a], compression spring [4] and stop buffer [5].

3. Remove screw [11] (watch for washer [12])and clear lever [10].
4, Remove both shaft retainers [13] and use a follow-up shaft (diam. 3 mm)

to push shaft [14] to key lever.
Note: Due to the block shape of the key tops, a key lever from a lower row

may only be removed after removing those above it.
5. Unhook tension spring [15] of the key lever [16] to be removed and remove

as follows:
1. Move key lever [16] to the rear from guide comb [17].
2. Lift front of key lever up and pull forward (nose [16a] on guide

comb [17]).
3. Remove to the rear.

Assembly hints:
II only - Stop buffer [5] must be installed with the marking "2.1" up

or down on 12 pitch machines and frontward or rearward on
10 pitch machines. (The rack is limited 0.3 mm sooner on
12 pitch machines )

1/11 - Adjust margin rack [3] - see page 3.8.

Rickseite zu Blatt 2.16 /1.77
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SE 5000
Tastenhebel einzeln

1. Fihrungsschiene [1] abnehmen - Schrauben [2] links lésen, rechts entfernen.
Vorsicht! Die Stellplatten [F2] dirfen nicht verlagert werden - 2.2/3!
Ursprilngliche Lage der Schiene [1] fur Wiedermontage merken - nicht umdrehen.

2. I. Ausfihrung:
Randstellerzahnstange [3], Druckfeder [4] und Anschlagplatten [5/5a] ausbauen

- lange Zugstange [6] und Zugfeder [7] aushdngen, Schraube [8] lesen.
Neveren Maschinen mit 2,12-mm-Tlg. liegt eine Scheibe [9] bei.

2. II. Ausfilhrung:
Randstellerzahnstange [3], Anschlagplatte [3a], Druckfeder [4] und Anschlag-
puffer [5] ausbaven - lange Zugstange [6] und Zugfeder [7] aushdngen, Schrau-
ben [8] entfernen.

3. Loschhebel [10] lssen - Schraube [11] entfernen. Auf Scheibe [12] achten.
4. Achssicherungen [13] beiderseits entfernen und Lagerachse [14] mit Hilfsachse

= 3 mm) entsprechend weit durchschieben.
Achtung! Aufgrund der Blocktastenform konnen Tastenhebel einer unteren Tasten-

reihe erst nach dem Entfernen dariiber angeordneter Tastenhebel entnom-
men werden. Es muB also stets mit dem betr. Tastenhebel der Ziffernta-
stenreihe begonnen werden.

5. Zugfeder [15] des betr. Tastenhebels [16] aushdngen und diesen folgendermaBen
herausnehmen:
Tastenhebel erst nach hinten aus dem Fishrungskamm [17] herausschieben, dann am
vorderen Ende anheben und - mit der Nase [16a] iber dem Fihrungskamm - wieder
nach vorn schieben; schlieBlich mit dem hinteren Ende voran herausheben.

Montage: Der Anschlagpuffer [5] (II. Ausfihrung) muB seiner Markierung (Aufschrift
"2,1") entsprechend montiert werden. Diese muB bei 2,12-mm-Tlg.* nach
oben bzw. unten (s. Abb,), bei 2,54-mm-Tlg.* dagegen nach vorn bzw.
hinten gerichtet sein. (Die Zahnstange [3] wird demzufolge bei 2, 12-mm-

.Tlg. axial 0,3 mm friher_ begrenzt)
Randstellerzahnstange [3] einstellen - 3.8

* Das zutreffende TeilungsmaB ist auf der Randstellerzahnstange rechts eingeprdgt.
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Individual Key lever
1. Loosen left screw [2], remove right screw (not shown) and remove guide bar

1] to the right (note original position of guide bar [1], do not reverse).
Important: Do not loosen fixed plates [F2] - 2.2/3

2. I Disconnect link [6] and spring [7] and loosen screw [8], enough to remove
margin rack [3], compression spring [4] and stop plates [5/50]. On 12 pitch
machines also washer [9].

2. II Disconnect link [6] and spring [7]; remove screws [8] and margin rack [3],
stop plate [3a], compression spring [4] and stop buffer [5].

3. Remove screw [11] (watch for washer [12])and clear lever [10].
Remove both shaft retainers [13] and use a follow-up shaft (diam. 3 mm)

to push shaft [14] to key lever.
Note: Due to the block shape of the key tops, a key lever from a lower row

may only be removed after removing those above it.
5. Unhook tension spring [15] of the key lever [16] to be removed and remove

as follows:
1. Move key lever [16] to the rear from guide comb [17].
2. Lift front of key lever up and pull forward (nose [16a] on guide

comb [17]).
3. Remove to the rear.

Assembly hints:
II only - Stop buffer [5] must be installed with the marking "2.1" up

or down on 12 pitch machines and frontward or rearward on
10 pitch machines. (The rack is limited 0.3 mm sooner on
12 pitch machines )

I/11 - Adjust margin rack [3] - see page 3.8.
Noe” X
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SE 1000

Schreibtasteneinrichtung / Zahnflachriemen (I)

Achtung! Die Wiedermontage ist nur auf einer einwandfrei ebenen und verwindungs-
freien Arbeitsplatte (am besten auf einer Richtplatte) moglich!

Maschine hochkant (auf Rickwand) stellen - evtl. vorhandene HilfsfiiBe [Hf] und Stijtz-
platte [31] entternen:
1. Hinteres Ende der Zugdrthte [1 bis 13] aushiingen (Hebel federnd nachgebend)
Anmerkung: Unterschiedliche Einhtingerichtung der Spezialfedern[F] und eckige

Form der vorderen Zugdraht-enden beachten.
2. Zugstangen [14 bis 17](ihre Federssen) und Zugstange [19](Sicherungsscheibe

20] entfernen) aushéngen.
3. Zugstange [15] herausnehmen - Sicherungsscheibe [21] entfernen.
4, Seilzug [22] aus Stellstuck [23] losen (Seilhulse [22a] etwas zurUckschieben;

Pfeil), dann aus Zughebel [24] aushéngen.
5. Zahnflachriemen [25] abnehmen - Zugfeder [26] abnehmen (Grundstellung der Um-

6

7

schaltkupplung [Uk] nicht vertndern bzw. sofort wieder berichtigen).
. Abstand "X" des Tastenhebellagers [Thl] zur FUhrungsschiene [27] links und

rechts genau messen (mit Fuhllehre abtasten) und notieren.
. Linke und rechte Schraube [28] l&sen.

Maschine in die Normallage bringen:
8. Linke und rechte Schraube [29] entfernen - dann gesamte Schreibtastenein-

richtung nach vorn aus dem Maschinengestell herausfUhren*.
Montage: Zuerst priUfen, ob die Zugfeder [34] des Zeilenschalt-ExzentertrédgersP35] eingehtingt ist (spdter sehr schlecht zugénglich).

AnschlieBend Nockenwelle (linke Nocke [30]) mit Hilfslehre [L2] gemdB Abb.
fixieren sowie fUr einwandfreie Grundstellung aller Kupplungen (einrasten
lassen bzw. halten) und der darin eingreifenden Stirnrdder sorgen - Damit
der Stoppring [32] einwandfrei am Umschalthebel [33] lehnt, muB die Riemen-
scheibe in Pfeilrichtung gedreht werden bis die Stirnrdder ineinandergreifen.
Nach dem Einfugen der Schreibtasteneinrichtung auf Planunterlage* den ur-
spriunglichen Abstand "X" wieder einstellen - zuletzt Hilfslehre entfernen.
Prufen: Seiltrommel-Verzahnung mit geringstem Spiel leicht drehend

Zugdrihte [1 bis 13] mit rundem Haken nach hinten zeigend (nur Nr.8
an beiden Enden gleich), mUssen spiel- und spannungsfrei verbinden.
Ihre unterschiedliche Einhdngerichtung gemd3 Abb. bertcksichtigen.
Nockentréger (2.22) durfen von ihnen nicht berUhrt werden.

Spezialwerkzeuge siehe letzte Seite

2.17
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Keyboard Section / Toothed belt (I)
Important: Re-assembly is possible only on a flat surface (ideally on a surface plate).
Raise machine onto its rear wall and remove support feet, if any, and support plate [31].
1.

8.

Unhook rearend of pull wires [1 to 13] (levers are spring loaded).
Note: Be careful of special springs [F] and different shape of ends of tension

wires.
Unhook push rods [14 to 17] (spring lugs); remove keeper [20] and disconnect
push rod [19].

. Remove keeper [21] and push rod [15].
Raise outer cable [22a] (arrow) and unhook Bowden wire [22] from adjusting piece
[23]; unhook Bowden wire [22] from traction lever [24].

. Remove tension spring [26] {do not change basic position of shift clutch [Uk],
and remove toothed belt [25
Measure exactly (and note) distance "X" between key lever bearing [Thl] and guide
bar [27] at both sides using a feeler gauge.
Loosen left and right screws [28].
Lower machine to its normal position
Remove left and right screws [29] and carefully guide the entire keyboard from
the machine frame.

Assembly hints: Make sure tension spring [34] is connected, as later it is verydifficult.
Lock the cam shaft with the L-2 gauge on the left cam [30] as
shown to insure correct position of clutches and ratchets.
Rotate the power roll pulley (arrow) while the shift gears are
meshing to insure the correct relationship of stop ring [32
and shift release lever [33].

After installing the keyboard re-adjust exactly the original distance "X".
Remove L-2 gauge.
Check: Winding drum turns freely with minimum play.

Pull wires [1 to 13] are connected with rounded ends to the rear (No. 8
is the same on both ends), free of play or tension (as shown). They must
not contact the cam carriers - page 2.52,

Rickseite zuBlatt 2.17 /5.76
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SE 1000

Schreibtasteneinrichtung / Zahnflachriemen (II)

Achtung! Vor der Demontage iiberzeuge man sich vom einwandfreien Sitz der

1.

2,

linken und rechten Fixierungen [F2] und [F3]; sie missen fest
anliegen - 2.2/3.

Verbindungsstange [1] sowie die Zugstangen [2] und [3]* (Federssen)
aushdngen.
Schaltstange [4] herausnehmen - Sicherungsscheibe [5] entfernen.

Maschine hochkant (auf die Riickwand) stellen:
3.

4,

Stitzplatte [6] mitsamt den vorderen GummifiBen [VGF]** eventuell
auch die hinteren Gummi fiBBe [ hGF ]**wegnehmen - Schrauben [7] entfernen.
Zugstangen (Federssen)[8*/9] und alle Zugdrdhte [10 bis 22] (ihr hin-
teres Ende) aushdngen. Die Zughebel [23] geben federnd nach.
Beachten: Die Zugdrihte dirfen nicht vertauscht (sind eingepaBt),

umgedreht (vordere Haken eckig geformt) oder von der fal-
schen Seite eingehdngt werden. Die nebenstehende Abbildung
1dBt die unterschiedliche Einhdngerichtung der Zugstangen,
ebenso der Spezialfedern [24] erkennen.

Zahnflachriemen [26] (von den Ubrigen Arbeiten unabhdngig demontierbar)
role Zugteder aushdngen und Zahnflachriemen schonend heraus-

nehmen.
5. Schreibtasteneinrichtung:

Beiderseits je eine Schraube [27] entfernen und Schrauben [28] lésen - Schreib-
tastenwerk vorsichtig aus dem Maschinengestell heben bzw. herausfiihren.

Montage: Beim Wiedereinfiigen der Schreibtasteneinrichtung muB die ein-
wandfreie Grundstellung aller Kupplungen und der darin eingrei-
fenden Geradstirnrdder folgendermaBen gesichert sein:

a) Hauptkupplung einrasten lassen (3.2/2) und Nockenwelle mit Lehre
[L2] fixieren (3.3/2c).

b) Kurbelarm [29] in Spannstellung, d.h. vom hinteren Zugfeder-Einhdn-
gebolzen [30] geradlinig wegzeigend; rechter Rollenhebel [31] an
der Seitenwand anliegend (3.4,4).
GroBe Riemenscheibe [32] so lange in Pfeilrichtung drehen und hal-
ten (damit sich der kleine Stoppring [UK1] gegen den Umschalthebel
[33] stiutzt), bis die Geradstirnrdder [UK2/UK3] richtig ineinander-
greifen,

¢) Schreibtasteneinrichtung in der urspriinglichen Lage (Fixierungen
[F2/F3]* fest anliegend) festschrauben.
Diesbeziiglich empfehlenswerte Kontrollen:
Seiltrommel bei geringstem Zghnflankenspiel rundum leicht drehend
(2.24); Zugdréhte [10 bis 22] wie vorher, d.h. spiel- und span-
nungsfrei verbindend (3.1/4).
Die Zugdrihte dirfen nicht an den Nockentrdgern streifen (s. Abs.4)

Spezialwerkzeug siehe letzte Seite
* Falls noch nicht oder in anderer Form vorhanden (&ltere Maschinen),

ziehe man das vorangegangene Blatt 2.17 zu Rate.
Mit Einfihrung der neuen Verkleidung [III] sind die hier gezeigten
Gummi fiiBe wieder weggefallen - s. auch 2.1 und 2.2/%*,

J
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Keyboard Section / Toothed Belt (II)

Important: Before proceeding make sure that upper [F2] and lower [F3] locatingstops on both sides are properly seated and tight - see page 2.2/3
1. Unhook connection rod [1] and traction rods [2] and [3]* (spring clevis).
2. Remove keeper [5] and switch rod [4].

Raise machine onto its rear wall.
3. Remove screws 71s support plate [6] with front rubber feet [VGF]** and rearrubber feet [hGF]**
4. Unhook traction rods [8]* and 9] (spring clevis) and rear end of all pullwires [10 to 22]. Swivel levers [23] are spring loaded.

Note: The pull wires [10 to 22] should not be interchanged (individually ad-
justed), turned around (front end is different) or hooked on the wrongside. Shown is the correct connection of the pull wires and their
special springs [24].

- Toothed belt [26] can be removed separately from the other operations listed
by first removing heavy tension spring [25].

5. Remove upper screws [27], loosen lower screws [28] and carefully remove key-board from machine frame.

Assembly hints: Before installing the keyboard, insure the perfect rest positionof all clutches and ratchets as follows:
a) Latch main clutch (page 3.2/2)and lock cam shaft with L-2 gauge(page 3.3/2c).
b) Crank arm [29] in a detented position pointing in a straight line awayfrom the rear connecting stud of spring [30]; right roller lever [31]

must fully contact the_side wall (page 3.4,49.
Rotate belt pulley [32] in the direction of the arrow while engaging shift
gears [UK2/UK3] so that stop ring [UK1] contacts shift lever [33].

c) Make sure the locating plates [F2/F3]* are correctly seated before
tightening screws [27728]
Check the following adjustments:

Spring housing rotates freely with slight play in all positions -
page 2.24.
Pull wires [10 to 22] are as before, connected free of binds ortension - page 3.1/4.

* If the machine being worked on is different in this area, refer to the
previous page 2.17.

** The rubber feet shown here became obsolete with the introduction of the
newest level covers - see page 2.1 and 2.2.

Rickseite zu Blatt 2.17 /1.77
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SE 5000
Schreibtasteneinrichtung/Zahnflachriemen *

Achtung! Vor der Demontage iiberzeuge man sich vom einwandfreien Sitz der
linken und rechten Fixierungen [F2/F3] (sie missen spielfrei
anliegen - 2.2/3).

1. Zugstange Fa (Federsse) aushdngen.
2. Mitnehmer [2] und Schaltstange 3] herausnehmen.

- Sicherungsscheibe [4] entfernen und Kipphebel [5] etwas zur Seite
ricken.

3. Zugstange [6] (Federsse) aushdngen.
Maschine hochkant (auf die Rickwand) stellen:
4. Stijtzplatte [7] incl. vordere GummifiBe [VGF] sowie hintere GummifuBe

[hGF] wegnehmen - 7 Schrauben [8] entfernen, bzw. lGsen.
5. Verbindungs- bzw. Zugstange [9/10] (Federdsen) aushdngen, dann Zug-

stange [10] am hinteren Ende aushdngen und - oberhalb des Sechskant-
bolzens [11] - nach vorn herausfithren (Pfeil).

6. Hinteres Ende der Zugstangen (Federdsen) 12713] und der Zugdrdhte
[14 bis 26] aushingen (Hebel federnd nachgebend).
Beachten: Die (eingepaBten) Zugdrdhte dirfen weder vertauscht, noch
Thre (unterschiedliche) Einhdngerichtung verdndert werden - s. Abb
Ihre vorderen Haken sind eckiger geformt (zur Aufnahme der Spezial-
federn [27] - daher nicht umdrehen.
Unterschiedliche Einhdngerichtung der Spezialfedern [27] beachten!

7. Kurventrdger [28] ausbaven - Zugfeder [29] und Federsse [30] aus-
héngen, Sicherungsscheibe [31] entfernen.

8. Zugfeder [32] aushdngen und Zahnflachriemen [33] schonend heraus-
nehmen. *

9. Linke und rechte Schraube [34] lssen.
Maschine in die Normallage bringen:

10. Linke und rechte Schraube [35] entfernen - das gesamte Schreibtasten-
werk nach vorn aus dem Maschinengestell herausfihren - Letzteres bei
Bedarf vorn etwas anheben.

Montage: Vor der Montage priife man, ob die Zugfeder des Zeilenschalt-
Exzentertrdgers [36] eingehdngt ist (spdter schlecht zugdngig).
Beim Einfiigen der Schreibtasteneinrichtung fir einwandfreie Grundstellung
aller Kupplungen und der darin eingreifenden Geradstirnrdder sorgen:
a) Hauptkupplung einrasten lassen - 3.2/2 - und Nockenwelle mit Lehre [L2]

festsetzen - 3.3/2C.
b) Kurbelarm [37] vom hinteren Zugfeder-Einhdngebolzen [38] wegzeigend

(Spannstellung); rechter Rollenhebel 2 an der rechten Seitenwand
ruhend - 2.1/13. GroBe Riemenscheibe [40] in Pfeilrichtung drehen (da-
mit der Stoppring [UK1] sicher om Umschalthebel [41] anliegt) bis die
Geradstirnrdder Puk2/UK3] ineinandergreifen.

c) Schreibtasteneinrichtung in der urspriinglichen Lage festschrauben (die
Fixierungen [F2/F3] missen beiderseits fest anliegen).
Diesbeziigliche Kontrollen: Seiltrommel [2.24] bei geringstem Zahn-
flnkenspiel leicht drehend; Zugdrihte [14 bis 26] spiel- und spannungs-
frei verbindend (wie vor der Demontage) ; auch dirfen sie nicht an den
Nockentridgern [2.22] reiben - siehe auch Absatz 6.

Spezialwerkzeuge siehe letzte Seite.
* Fir alleinigen Ausbau des Zahnflachriemens [33] sind die unter 7.

und 8. angegebenen Arbeiten erforderlich.

h GF —

7 Ss

() 5

Bg YD 27/QS ld
<)NY = ®

N——

eK
:

2O % w N

5 §
NaN7Qc. w wm

|
|

1415 16 17 18 19 20 L2 21 22 23 24 25 26

2.17 >

Printed in Western Germany — Imprimé en Allemagne



Keyboard section / Toothed belt
Important: Before proceeding make sure that upper [F2] and lower [F3] stops

on both sides are properly seated and tight - see page 2.2/3.
1. Un-hook connection rod [9] and traction rods [1]and [6] (spring clevis).
2. Remove keeper [4], slide switch lever [5] to the right slightly, and remove

carrier [2] and switch rod [3].

3. Un-hook push rod [10] (spring clevis), disconnect its rear extension, and
remove forward above hex bolt [11] (arrow).

4. Remove keeper [31], un-hook spring clevis [30] and spring [29], and remove
down-index cam carrier [28

Raise machine onto its rear wall.
5. Remove screws [8] and remove support plate [7] with front feet [VGF] and

both rear feet [hGF].
6. Un-hook rear ends of traction rods [12] and [13] (spring clevis) and all

pull wires [14 to 26] (spring loaded).
Note: The pull wires [14 to 26] should not be interchanged (individually

adjusted), turned around (front end is different) or hooked on the
wrong side. Shown is the correct connection of the pull wires and
their special springs [27].

7. Un-hook spring [32] and carefully remove toothed belt [33].
8. Remove upper screws [35], loosen lower screws [34], and carefully remove

keyboard from machine frame.
Assembly hints: Before installing the keyboard, insure the perfect rest posi-

tion of all clutches and ratchets as follows:
a) Latch main clutch (page 3.2/2) and lock cam shaft with L-2 gauge

(page 3.3/2c).
b) Crank arm [37] in a detented position pointing in a straight line away

from the rear connecting stud of spring [32]; right roller lever [39]
must fully contact the side wall (page 3.4,4)
Rotate belt pulley [40] in the direction of the arrow while engagin
shift gears PUkzytKa] so that stop ring [UK1] contacts shift lever Pan.

c) Make sure the locating plates [F2/F3]* are correctly seated before
tightening screws [34735]
Check the following adjustments:

Spring housing rotates freely with slight play in all positions -
page 2.24.
Pull wires [14 to 22] are as before, connected free of binds or
tension - page 3.1/4.

* The rubber feet shown here became obsolete with the introduction of the
newest level covers - see page 2.1 and 2.2.

SE 5000
Rickseite zu Blatt 2.17/1.77



EE
SE 1000 Alle Schreibtasten hochstellen(nach hinten schwenken)

Funktionstasten ausbauen
Schreibtasteneinrichtung* - 2.17

oder
Randstellerzahnstange ausbaven - 2.16

1. Leertaste [1] abnehmen
Schraube [2] beidseitig entfernen. Leertastenachse [3] federnd
herausnehmen - auf Réllchen und Spezialfeder [4] achten.

2. TastenfUhrungskamm [5] abnehmen
Stmtliche Zugfedern [6] aushdngen.
Beide Lager P79 abnehmen - Schrauben [8] lésen.

3. Alle Schreibtastenhebel [9] nach hinten legen - Pfeil (nicht
Funktionstasten

- Funktionstasten [10] beidseitig ausbauen:
Achssicherung [11] entfernen, Lagerachse [12] mit Hilfsachse (@ 3 mm)

durchschieben und Funktionstasten herausnehmen - evtl. vorh. Verbin-
dungen lésen.

Montage: Tastenfihrungskamm erst von unten an allen Tastenhebeln
ansetzen, diese von links nach rechts fortschreitend in
die Fihrungsschlitze einfilhren. Dabei_linkes Ende des
Fihrungskammes evtl. mit dem Lager [7](von auBen ein-
stecken) profisorisch sichern.

* Vorsicht! Verbiegen der Zugdrdhte durch Hochstellen der ausge-
bauten Schreibtasteneinrichtung vermeiden.

Tilting up of Typing Key levers
(Removal of function key lever)

Remove keyboard - 2.7
or
Remove margin rack - 2.16

1. Remove both screws [2], flex the space bar shaft [3](watch for collar and
spring [4])and remove space bar §

2. Disconnect all tension springs [6] from the key levers. Loosen screws
8] and remove bearings B73 on both sides; remove guide comb [5].

3. Raise all typing key levers (not function keys) upward and swing
back (arrow)

Remove function key levers:
Remove shaft retainers [11] and use a follow-up shaft (diam. 3 mm)

to push shaft [12] to function key lever to be removed and lift
out function key levers (if necessary disconnect any links).

Assembly hints:
Set the guide comb [5] below the key levers and install them one
by one into the comb slots from left to right. (Temporarily holdthe left side with bearing [7].

2.18
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SE 5000
Alle Schreibtasten hochstellen (nach hinten schwenken)
Funktionstasten ausbauen

Schreibtasteneinrichtung* - 2.17
oder
Randstellerzahnstange ausbauen - 2.16

. Federleiste [1] abnehmen: Typentrdgerwagen ganz nach rechts.
Diese zundchst festhalten und Schraube [2] entfernen, dann aus beiden Zapfen [3]
16sen und sdmtliche Zugfedern [4] aushdngen.
Anordnung derselben: Die Leertaste verfiigt nur links Uber eine Zugfeder [4],
Die Schreibtasten der beiden oberen Tastenreihen iiber kurze, die Schreib-
tasten der beiden unteren Tastenreihen Uber ldngere Zugfedern [4].

. Leertaste [5] abnehmen
- Schrauben [6] beidseitig entfernen.

. Tastenfihrungskamm [7] abnehmen
- linke und rechte Zugfedern [8] aushdngen, beiderseits die Schrauben [9] 15sen
und die Lager [10] wegnehmen - auf kleine Polster [11] achten!

. Die Schreibtastenhebel [12] gemeinsam nach hinten klappen (Pfeil).
Funktionstasten [13] ausbauen:
Achssicherung [14] herausziehen (Pfeil). Lagerachse [15] mit Hilfsachse
(# 3mm) so weit durchschieben, die betr. Taste [13] aus ihren Verbindungen
(Federssen, Federn u. dergl.) lésen und herausnehmen.

Verbiegen der Zugdrdhte durch Hochstellen der ausgebauten Schreibtastenein-
richtung vermeiden!

Tilting up of Typing Key Levers
(Removal of function key lever)

Dismount printing key mechanism* - 2.17
or
Margin rack - 2.16
Element carrier to the very right

. Un-hook all tension springs [4] from key levers, remove screw [2], dis-
engage from both studs [3], and remove spring bar [1].
Note: Space bar [5] has only one spring [4] on left side; the upper two

rows of printing keys have short springs [4], while the lower two
rows have longer springs.

. Remove both screws [6] and remove space bar [5].

. Un-hook left and right springs [8], loosen screws [9] on both sides and
slide off bearings [9], and remove guide comb [7]. Note cushions [11].

. Raise all typing key levers (not function keys) upward and swing back
(arrow).
Remove function key levers:
Remove shaft retainers [14] and use a follow-up shaft (diam. 3 mm) to
push shaft [15] to function key lever to be removed and lift out function
key levers (if necessary disconnect any links).
Assembly hints:

Set the guide comb [7] below the key levers and install them one
by one into the comb slots from left to right. (Temporarily hold
the left side with bearing [9].
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SE 1000
SE 5000

Ausloseschieber

Auslsseschieber [1] fir Daverfunktion verfigen
Uber einen zusdtzlichen Anschlaghdcker [lal -
Durch Austausch betr. Ausloseschiebers konnen
Winsche hinsichtlich Einzel- oder Daverfunktion -

einer Schreibtaste erfillt werden.

Schreibtasten hochstellen - 2.18
1. Zugfeder [2] des betr. Auslsseschiebers [1] aushdngen.

2. Lagerachse [3] mit Hilfsachse (@# = 3 mm) entsprechend weit durchschieben -
linke und rechte Achssicherung [4] entfernen [I] bzw. - nach Lésen der
Schraube [5] beiseite schwenken [II].

3. Auslsseschieber [1] herausnehmen.

ReleaseSliderNote: Release sliders [1] for repeat operation have an additional area
[1a]. A key lever can be changed to single or repeat operation
by changing the slider [1].

Tilt up key levers - 2.18

1. Unhook spring [2] from release slider [1].
2. I -Remove left and right shaft retainers [4].

II -Loosen screws [5] and move both shaft retainers [4] aside.
I/II-Use a follow-up shaft (diam. 3mm) to push shaft [3] to slider being

removed.
3. Remove release slider [1] upward.

w ~ — = = a
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SE 1000

Antriebswalze
Schreibtasteneinrichtung ausbaven - 2.17

1. Linkes Lager [1] lssen - zwei Schrauben [2] durch Bohrungen der
Kupplungsscheibe [3] entfernen.

2. Rechts:
a) GroBe Riemenscheibe [4] abnehmen - drei Schrauben [5] entfernen.

Empfehlung: Vor Demontage von Kupplungsteilen stets deren gegenseitige
beeper? fur die Wiedermontage einprdgen.

6
[

b) Antriebsnabe [6], Scheibe [06](bei @lteren Maschinen noch nicht vorhanden)
und Stoppring [7] entfernen - 2 Schrauben [8] lésen.

3. Antriebswalze [9] mit linkem Ende voran (einschlieBlich Kupplungen) nach
hinten herausschwenken (aufgrund schwenkbarer Kalottenlager moglich) und
dann nach links herausziehen - dabei rechts das Geradstirnrad [10] samt
der Spezialfeder [11] wegnehmen - auf Dampfungsscheibe [12] achten.

Montage: Zuerst alle Nockentrdger in Grundstellung bringen (2.22,2), dann
Antriebswalze einsetzen, gleichzeitig Geradstirnrad (107. Lager [1] nach
vorn andriicken und festschrauben.
Die Steuverhebel von Kupplung und Sperrschiene [13]14] mussen iberein-
andergreifen - s. Abbildung. Die Nase [10a] des Geradstirnrades muB3

zwischen den Nasen [7a] des Stoppringes vermittelt sein (3.14). Auf mini-
males Axialspiel des Stoppringes [7] achten {Schravben [8]). Axialspiel
Beesr iebswalze [9] = <0,1 mm (Stellring [15] einstellen - Schrauben

16] lssen).

Power Roll
Remove keyboard - 2.17

1. Remove two screws [2] through holes in clutch disc [3]2. a) Remove three screws [5] and large belt pulley [4
Note: Before removing clutch parts note their positions for easier as-

sembly.
b) Loosen two_screws [8] and remove hub [6] and stop ring [7](watch for

washer [06].
3. Swing the left end of power roll [9](with bearing [1])to the rear (with

clutch parts) and remove to the left (the right bearing pivots). Remove
ring [10] with clutch spring [11]. Watch for washer [12]

Assembly hints:
Make sure all cam carriers are in the rest position - see page 2.22,2.
Control levers [13/14] must overlap as shown.
Install ring [10] with clutch spring [11] while inserting power roll shaft
through the right bearing.
Hold left bearing [1] forward while tightening screws [2].
If necessary, adjust side play of power roll Po] - less than 0.1 mm - with
collar [15] (loosen screws [16]).
There must be some side play of outer stop ring [7]; adjust hub [6] and
tighten screws .
Adjust shift mechanism as shown on page 3.14.

2.20 &
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SE 5000

Antriebswalze
Schreibtasteneinrichtung ausbauven - 2,17

1. Linkes Lager [1] lssen - zwei Schrauben [2] durch Bohrungen der
Kupplungsscheibe [3] entfernen.

2. Rechts:
a) GroBe Riemenscheibe [4] abnehmen - drei Schrauben [5] entfernen.

Empfehlung: Vor Dementage von Kupplungsteilen stets deren gegenseitige
Stellung fur die Wiedermontage einprdgen.fs

[
b) Antriebsnabe [6], Scheibe [06](bei &lteren Maschinen noch nicht vorhanden)

und Stoppring [7] entfernen - 2 Schrauben [8] lssen.
3. Antriebswalze [9] mit linkem Ende voran (einschlieBlich Kupplungen) nach

hinten herausschwenken (aufgrund schwenkbarer Kalottenlager msglich) und
dann nach links herausziehen - dabei rechts das Geradstirnrad [10] samt
der Spezialfeder [11] wegnehmen - auf Ddmpfungsscheibe [12] achten.

Montage: Zuerst alle Nockentrdger in Grundstellung bringen (2.22,2), dann
Antriebswalze einsetzen, gleichzeitig Geradstirnrad [10]. Lager [1] nach
vorn andriicken und festschrauben.
Die Steuerhebel von Kupplung und Sperrschiene [13]14] missen iberein-
andergreifen - s. Abbildung. Die Nase [10a] des Geradstirnrades muB
zwischen den Nasen [7a] des Stoppringes vermittelt sein (3.14). Auf mini-
males Axialspiel des_Stoppringes [7] achten {3chrauben [8]). Axialspielder Antriebswalze [9] = <O0,1 mm Stellring [15] einstellen - Schrauben
[16] 1ssen).

Power Roll
Remove keyboard - 2.17

Remove two screws [2] through holes in clutch disc [3]a) Remove three screws [5] and large belt pulley [4
Note: Before removing clutch parts note their positions for easier as-

sembly.
b) Loosen two screws [8] and remove hub [6] and stop ring [7](watch for

washer [06
3. Swing the left end of power roll [9](with bearing [1])to the rear (with

clutch parts) and remove to the left (the right bearing pivots). Remove
ring [10] with clutch spring [11]. Watch for washer [12].

Assembly hints:
Make sure all cam carriers are in the rest position - see page 2.22,2.Control levers [13/14] must overlap as shown.
Install ring [10] with clutch spring [11] while inserting power roll shaft
through the right bearing.
Hold left bearing [1] forward while tightening screws [2].If necessary, adjust side play of power roll Po] - less than 0.1 mm - withcollar [15] (loosen screws [16]).
There must be some side play of outer stop ring [7]; adjust hub [6] and
tighten screws
Adjust shift mechanism as shown on page 3.14.

ND
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SE 1000

Hauptkupplung (I) / Spezialfeder derselben
Antriebswalze ausbaven - 2.20

1. Kupplungsscheibe [1] und Mitnehmerscheibe [2] abnehmen - Sicherungsscheibe(3) entfernen*.
2. Stift [4] herausziehen.
3. Scheibe [5], Lager [6] und Démpfungsring [7] abnehmen - Sicherungsscheibe

8] entfernen*.
Empfehlung: Vor Demontage von Kupplungsteilen stets deren gegenseitige Stellung

fur die Wiedermontage einprdgen.
4, Steverhulse [9] und Stopphulse [10] gemeinsam abnehmen*.
5. SteuverhUlse [9] von der Stopphulse [10] trennen.
6. Lagerbuchse [11] von Spezialfeder [12] trennen (dabei beide gegeneinander

leicht verdrehen) - zwei Schrauben [13] entfernen.
7. Spezialfeder [12] aus der SteuerhUlse [9] nehmen (bei leichter Schrdglage

durch die tiefste Nut [9a] fuhren.
Merken, in welcher Nut die Feder eingehiingt war!(Beide Einhéingenuten sind
zueinander geringfugig versetzt, um eine genavere Einstellung zu ermdgli-
chen - 3.2

Montage: Wenn die Hauptkupplung auf der Antriebswalzen-Achse [14] lagert,
muB die Stopphulsen-Nase [10a] gemdB 3.2/1 in die Steuerhiulsen-
Aussparung [9b] eingreifen.

* Auf sonstige Beilegescheiben achten.

Main Clutch (I) / Special Spring

Remove power roll - 2.20
Remove clutch disc [1], keeper [3] and driving disc [2].
Remove pin [4] from hole in power roll shaft [14].
Remove washer [5], keeper [8]*, bearing [6] and damping ring [7].
Remove control bushing [9] and stop bushing [10] together*.
Separate control bushing [9] from stop bushing [10].

oN

AWN

=

Remove two screws [13] and separate bearing bushing [11] from special
spring [12] by rotating to expand clutch spring slightly. 14 13 9b 10a 10

7. Note: Check in which groove of control bushing [9] the special spring [12]
is engaged (the two grooves are offset slightly to make exact adjust-
ment possible) - see page 3.2
Guide special spring extension [12] through deepest groove [9a] of
control bushing [9] and remove.

Assembly: With the main clutch assembled on the power roll shaft [14], the
stop bushing nose [10a] must be in the control bushing opening [9b]
as shown on page 3.2/1.

* Be careful of possible shims.
df
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SE 5000 5 7a 11 19 14a

Hauptkupplung (II) / Spezialfeder derselben

Antriebswalze ausbauven - 2.20
1. Kupplungsscheibe [1] abnehmen *¥**,

2. Mitnehmerscheibe [2] abnehmen - Sicherungsscheibe [3] entfernen*.
3. Gegenlager der Mitnehmescheibe: 0

Stift [4] herausziehen, Scheibe [5]* und Sicherungsscheibe [6] entfernen. 0
7

4. Lager [7] abziehen. Bf (
Merke: Die Anschraublaschen [7a] gehéren auf die der Kupplung abgewandte Seite. 05 (4)

Empfehlung: Abstand "X" merken**!
5. Ddmpfungsring [8] und gesamte Kupplung [Teile 9 bis 15] von der Achse [16] ab-

ziehen. Auf Federscheibe [17] und Mitnehmescheibe [18] achten.
6. Auseinandernehmen der Kupplung / Spezialfeder ausbauen: |

Achtung! Um Deformierungen der Spezialfeder [13] auszuschlieBen, jede Gewalt-
anwendung sorgfdltig vermeiden!

|

a) Mitnehmehilse P15 herausziehen - dabei missen Steuer- und Stopphilse
[12/14] gegenseitig so weit verdreht werden, wie es der Abstand "X" erlaubt.

Empfehlung: Betr. Federeinhdngeschlitz [14a] und Einstellung der Lagerbuchse2 fir Wiedermontage merken.
b) Stopphilse [14] von Spezialfeder [13] vorsichtig l&sen und wegnehmen.

Auf Filzring [19] achten.
¢) Schrauben [9] samt Abdeckplatte [10] entfernen, dann Lagerbuchse [11] aus

Spezialfeder [13] 1lgsen, d.h. wider deren Wickelrichtung drehend heraus-
ziehen.

d) Der tiefere Schlitz [12a] erleichtert ein gewaltloses Herausfihren der
Spezialfeder [13].

Montage: Spezialfeder [13] in die Federeinhdngung [11a], diese in die Ausspa-
rung [12b](méglichst vermittelt) einfihren.
Die Kupplungseinstellung (3.2) kann erst nach dem Aufstecken auf die
Achse Bie] geprift werden: 1,5 bis 2,5 mm Bewegungsfreiheit "X"*¥*.

Grobeinstellung: Umhdngen der Spezialfeder in giinstigeren Schlitz [14a].
Feineinstellung: Schrauben [9] lésen und Lagerbuchse [11] entsprechend

drehen.
* Nach Bedarf eingefigte Beilegscheiben [8] {oder bei neuverer Ausfilhrung eine

Federscheibe) zwischen Mitnehmerscheibe [2] und Scheibe [5] beachten (kein
Axialspiel zuldssig)!

** Mit 2 mm @ ist der Stift [4] als Fuhllehre (Mittelwert) verwendbar.
*%* Betr. neuere Maschinen: In der Stirnfldche der Antriebswalzenachse [16] unter-

gebrachte Hulse und Druckfeder beachten (nicht abgebildet).

1 2.21 R
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Main Clutch (II) / Special Spring

Remove clutch disc [1] ***,
Remove keeper [3]* and driving disc [2].
Remove pin [4], washer [5]* and keeper [6].AWN

—

Remove bearing [7] (note extensions [7a] are to the outside).
Note: Measure exact distance "X".

5. Remove damping ring [8] and the complete main clutch [9/15] from shaft [16].
Be careful of spring washer [17] and driving washer [18].

6. Important: To avoid damage, do not use excessive force when handling
special spring f13].

a) Remove driving sleeve 1°] by carefully turning against control sleeve
and stop sleeve [12/14] as much as distance "X" permits.

Hint: Note which slot 14e] special spring is in and adjustment of
bearing bushing [11] for easier re-assembly.

b) Carefully remove stop sleeve [14] from special spring [13]; watch for
felt ring [19].

c) Remove screws [9] and cover plate [10]; then remove bearing bushing [11]
from special spring [13] by turning it to expand the special spring.

d) Remove special spring [13] from control sleeve [12] by guiding it through
lower groove [12a].

Assembly: Install special spring [13] on bearing bushing Hd with spring end
between pins f11a], and center bearing bushing [11] in opening [12b].
The clutch adjustment can only be checked with all the parts
assembled on shaft [16] - see page 3.2:
There must be 1.5 to 2.5 mm movement at point "X".**
Rough adjustment: Re-position the special spring into a different

slot [14a].
Fine adjustment: Loosen screws [9] and rotate bearing bushing [11]

slightly.
* Observe possible shims [B] (no side play possible). Newer machines are

equipped with a spring washer between [2] and [5], eliminating need for
shims [B].

** The 2 mm diam. pin [4] can be used as a mid-point feeler gauge.
*** Refers to late model machines:

Attention: Spring and bushing inside power roll shaft [16] (not shown on
picture).

Riuckseite zu Blatt 2.21 /1.77
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SE 1000
SE 5000

Nockentréiger (fur Schreibkernsteuerung)

Achtung! Die unterschiedlichen Nockentrtiger niemals vertauschen;

an falscher Stelle eingesetzt, verursachen sie Fehlsteuerung der Schrift-
zeichen.
Die nebenstehende Abbildung ldBt die Unterschiede der Nockentrdger (fur
Schreibkernsteverung), die dazugehdrende Tabelle ihre Zuordnung anhand

der Lettern-Reihen auf dem Schreibkern bzw. anhand der Tastatur erkennen*.

Alle in dieser Anleitung gegebenen Richtlinien beziehen sich auf die
normale deutsche Tastatur (nach DIN "Deutsch Nr. 501").
Diese bitten wir auch bei Maschinen mit anderer Tastatur (Fremdsprachen
usw.) zugrunde zu legen!

* Die davon abweichenden Nockentridger fur Leerschritt-, Horizontal-
rUcklauf- und Tabulator-Exzenter wurden hier nicht berUcksichtigt.

Cam Carrier (For Typing Core Control)
Important: Do not interchange the various types of cam carriers (row I /

row IV). If interchanged, wrong characters will result.
The difference between the various cam carriers, along with the characters
they control, can be seen in the illustration*.

All informations mentioned in this manual pertains to the standard
german keyboard as shown (DIN "German No. 501").
Keep this in mind when working on machines with other keyboard,
arrangements.

* The different cam carriers for space-bar, carriage return or tabulation
are not considered here.

Reihe I Reihe IIL Reihe I¥

Reihe

—— I i i o p / z q y d f t— I u k l 0 b|a|w]|e r g
—_— —- II n m ,S 3 a h 2 Ss X Cc vTT v 8 9 + - 7 1 3 4 6

[Tastennhebel] 25-28 29-32[33-36[37-40[u1 -44[21-24] 1-4 [5-8]9-1213-1617-20]

VOYOHYODHDO GC)
QWOOYHYWEOEO
WOOHOWIWHO®
PYOLEYOWOOL
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Nockentriger (fur Schreibkernsteuerung)

Antriebswalze ausbauven - 2.20

1. Zwei Zugfedern [1/2] des betreffenden Nockentrdgers [3] aushidngen.

2. Achssicherung [4] beidseitig entfernen.

3. Lagerachse [5] mit Hilfsachse (8 =3 mm) durchschieben und Nocken-
trédger [3] herausnehmen - dabei die Schwingen [6] wegdricken.

Montage: Nockentrdger haben verschiedene Form; daher nicht ver-
tauschen.

Cam Carrier (for Typing Core Control)
Remove power roll - 2.20

1. Unhook both tension springs [1/2] from the cam carrier [3] to be removed.

2. Remove shaft retainers [4] on both sides.

3. Use a follow-through shaft (diem. = 3 mm) to push bearing shaft [5] to
desired cam carrier [3]; separate shafts slightly, push down bails [6]
arrow) and remove cam carrier.

Assembly: Do not interchange different cam carriers - see page 2.22.

Fm
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Motor

Papiertrdger abnehmen - 2.5

Die am Einsatzort der Maschine geltenden Sicherheitsvorschriften unbedingt
befolgen - 3.20,7° 7 6

"1! Stromzufuhr unterbrechen - Netzstecker herausziehen !!!

1. Motorkabel [1] aus der Klemmleiste [2] lésen - betr. Schrauben [3] 16sen -
Kennfarben und richtige Klemmstellen merken (Schaltbild neben Kondensator)

Lagerschelle [4] lésen - Schraube [56] entfernen.

Erdungskabel [6] losen - Schraube [7] entfernen.

Zahnflachriemen [8] ohne Gewaltanwendung abnehmen.

a

A

WN

Motor [9] herausnehmen - linkes und rechtes Lagerschild [10] abnehmen -
je zwei Schrauben [11] von oben entfernen mit Platten [12].

Montage: Einstellung gemdB 3.20 beachten!
\\

ity)

ng
1h

Motor (iRemove paper carrier - 2.5

IMPORTANT! - Unplug the electrical cord!

1. Note the connections of motor cable [1] into connecting block [2] (circuit
diagram near condenser).

| Loosen necessary screws [3] and remove motor cable [1] from connecting block [2].
Remove screw [5] and retaining clamp [4].
Remove screw [7] to disconnect ground wire [6].
Carefully remove drive belt [8] without forcing.

a

AWN

Remove two screws [11] with plates [12] from each motor bracket [10] and
take out motor [9].

Assembly: Adjust drive belt tension as shown on page 3.20 - No. 2.

2.23 =
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SE 1000 Seiltrommel / Nockentrdger

fur Ruckschritt- und Zeilenschalteinrichtung
Zahnradantrieb: Zugseil aushidngen - 2.10
1. Nockenwelle [1] axial verlagern:
- Die Nockentrtger fur Ruckschritt- und Zeilenschalteinrichtung [2] ausbauen:

Vier Sicherungsscheiben [3] entfernen, Schraube [4] 1ssen, Lagerbolzen [5
herausschieben und je eine Zugfeder [6] aushingen.

a) Reibrad [7] entfernen - zwei Schrauben [8] lesen.
Achtung! Rechte Nocke [9] nicht losen.
b) Zwei Schrauben der linken Nocke [10] losen.
c) Zwei Schrauben [11] des inneren Geradstirnrades [12] lgsen.
d) AuBeres Geradstirnrad [13] entfernen - zwei Schrauben [14] lssen.
e) Nockenwelle [1] nach rechts aus der Lagerbuchse [15a] herausschieben

aber inneres Geradstirnrad [12] an seinem Platz belassen (festhalten).

2. Lagerflansch [15] (I) ausbaven:
a) Mittleres Geradstirnrad [16] abnehmen - Sicherungsscheibe [17] entfernen

und oberes Geradstirnrad [18] in die ginstigste Stellung drehen.
b) Sicherungsscheibe [19] und Scheibe [20] entfernen.
Achtung! Vor Demontage des Lagerflansches [15] fur exaktes Wiederfinden (an-

zeichnen) seiner urspringlichen Lage Vorsorge tragen (empfindliche
Werkseinstellung)

¢) Lagerflansch [15] samt Kalottenlager, Klemmbrille und Halteplatte 121] aus-
baven - drei Schrauben [22] entfernen - und dabei die Seiltrommel [23

herausnehmen.

Montage: Unverdnderte Lage des Lagerflansches [15] zusdtzlich zu der Markie-
rung, anhand des Zahnflankenspieles aller beteiligten Zahnridder
rundum nachpriifen.
Einstellung der Nockenwelle [1] und Nocken [9/10] siehe Seite 3.3/
.3,2.

Einstellung der Aufschlagwelle-3.4
Einstellung der Schreibschritt-Schaltung -3.7
Einstellung fir Seiltrommel -2.10
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Winding Drum / Back space and Line Space Cams

Remove traction rope - 2.10
Gear drive
1. Remove back space and line space cams as follows:

Remove four keepers [3], loosen screw [4], slide out bearing shaft [5]
and disconnect two springs [6].

a) Loosen two screws [8] and remove friction wheel [7].
Important: Do not loosen right cam [9].

b) Loosen two screws of left cam [10].
c) Loosen two screws [11] of gear [12].
d) Loosen two screws [14] and remove gear [13].
e) Push cam shaft [1] to the right and out of bearing bushing [15a] while

holding gear [12] in position.
2. Important: Mark the exact position of bearing flange [15] before proceeding

sensitive adjustment).
Remove bearing flange [15] as follows:
a) Remove keeper [17] and rotate upper gear [18] into position to allow removal

of intermediate gear [16].
b) Remove keeper [19] and washer [20].
c) Remove three screws [22] and remove bearin flange [15] with bearing and

retaining plate [21] from winding drum [23].

Assembly:
Important! Bearing flange [15] must be positioned exactly as before.

Adjust: Cam shaft and cams [9/10] pages 3.3 and 3.3,2
. Impact shaft timing - page 3.4

Carriage spacing - page 3.7
Winding drum - page 2.10

Rickseite zu Blatt 2.24 /10.74



SE 1000
SE 5000 Seiltrommel / Nockentrdger fur

Rickschritt- und Zeilenschalteinrichtung
Zahnriemenantrieb: Zugseil aushdngen - 2.10

|
1. Nockenwelle [1] axial weit genug verlagern (Pfeil "a"):

Die Nockentrdger fur Riuckschritt- und Zeilenschalteinrichtung [2] ausbauen
- vier Sicherungsscheiben [3] entfernen, Schraube [4] 15sen, Lagerbolzen [5
herausschieben und je eine Zugfeder [6] aushdngen.
a) Reibrad [7] entfernen - 2 Schrauben [8] lésen.
Achtung! Den rechten _Nocken [9] nicht lssen.
b) Linken Nocken [10] (2 Schrauben) Issen.
¢) Inneres Geradstirnrad [11] - 2 Schrauben [12] (nur links!) ldgsen.
d) Falls vorhanden*, Schutzabdeckung [T3] abziehen (Pfeil), Zahnriemen [14]

und groBe Riemenscheibe [15] entfernen - zwei Schrauben [16] lesen.
e) Nockenwelle [1] nach rechts aus der Lagerbuchse [17a] herausschieben, aber

das innere Geradstirnrad [11] an seinem Platz belassen (festhalten).
2. Lagerflansch [17](II) ausbauen (Pfeil ood:a) Sicherungsscheibe [18] und Scheibe [19] entfernen.

Achtung! Vor Demontage des Lagerflansches [17] fir exaktes Wiederfinden seiner
urspringlichen Lage Vorsorge tragen (markieren) (empfindliche Werkseinstellung!).

b) Lagerflansch [17](einschlieBlich Kalottenlager, Klemmbrille und Halteplatte
[20]) ausbauen - drei Schrauben samt Scheiben f21] sowie eine Schraube mit
Scheibe [22] entfernen.* :

- dabei die Seiltrommel [23] nach unten herausnehmen (Pfeil "c").
Montage: Unverdnderte Lage des Lagerflansches [17] zusdtzlich zu der Markierung

anhand des Zahnflankenspieles aller ‘beteiligten Zahnrdder rundum
nachpriifen.
Einstellung der Nockenwelle [1] und Nocken [9/10] siehe Seite 3.3/3.3,2.
Einstellung der Aufschlagwelle - 3.4
Einstellung der Schreibschritt-Schaltung - 3.7
Einstellung fir Seiltrommel - 2.10

* Bei neueren Maschinen ist die Schutzabdeckung [13] nicht mehr vorhanden, die
| Schraube [22] durch eine weitere Schraube [21](mit Scheibe) ersetzt.
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Winding Drum / Back Space and Line Space cams
Belt Drive

Remove traction rope - 2.10
1. Remove back space and line space cams [2] as follows:

Remove four keepers [3], loosen screw [4], slide out bearing shaft [5] and dis-connect two springs [6].
a) Loosen two screws [8] and remove friction wheel [7].

Important: Do not loosen right cam [9].
b) Loosen two screws of left cam [10].
c) Loosen two screws [12] of internal gear [11];
d) Remove protective cover [13] (arrow) if present; loosen two screws [16] and remove

large pulley [15] and drive belt [14].
e) Push cam shaft [1] to the right and out of bearing bushing [17a] while holding

gear [11] in position.
2. Important: Mark the exact position of bearing flange [17] before proceeding(sensitive adjustment

2) Remove keeper [18] and washer [19]b) Remove three screws with washers [21] and remove bearing with retaining plate[20] and flange [17] from winding drum [23].

Assembly: Important! Bearing flange [17] must be positioned exactly as before.
Adjust: Cam shaft and cams [9/10] - page 3.3/3.3,2

Impact shaft timing - page 3.4
Carriage spacing - page 3.7
Winding drum - page 2.10

Rickseite zu Blatt 2.24/5.76
Ergdnzungsblatt - Supplement sheet
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SE 1000
SE 5000 Unterer und oberer Ankerhebel /

Schwingbriicken

. Unterer Ankerhebel [1]:
a) Zugfeder [2] aushéngen.
b) Verbindungsstange [3] lésen - Sicherungsscheiben [4/5] und Bolzen [6]

entfernen - dazu unteren Ankerhebel [1] etwas anluUften.
¢) Ankerhebel [1] wegnehmen - auf Filzring, evtl. auch Beilegscheiben

achten.
. Beide Schwingbrucken [7]:

Zugfedern [8] aushéngen.

Zugstange [11](Federsse) aushdngen.

®

00

oO

beachten (nicht vertauschen - gegen Herausfallen sichern).
3. Oberer Ankerhebel [16]:a) Verbindungsstange [17] lésen - Sicherungsscheibe und Bolzen [18] ent-

fernen.
b) Unteren Ankerhebel [16] abnehmen - auf Beilegscheiben achten.

Montage: Die Grundstellung der beiden Ankerhebel [1/16] wird durch die starr
gelagerte Anschlagplatte [19] der rechten Schwingbriicke bestimmt.
Auf absolute Leichtgdngigkeit aller Teile achten!

Koppelstangen [9] lésen - Sicherungsscheiben und Bolzen [10] entfernen.

Sicherungsscheiben [12] entfernen - auf Beilegscheiben achten.
Schwingbriucken [7] von den Zughebeln [13] trennen (zuruckschwenken)
dann von den Lagerachsen [14] abziehen - dabei die Wdhlschieber [15

Armature Levers / Swing Bridges

. Lower armature lever [1]:
a) Disconnect tension spring [2].
b

stud [6] and disconnect connection rod
c) Remove lower armature lever [1], being careful of the felt ring and

possible shims (not shown).
2. Swing bridges [7]:

a) Disconnect tension springs [8].
b) Remove keepers with stud [10] and release connection rod [9].
¢) Unhook push rod [11] (spring clevis).
d) Remove keepers [12] - watch for shims.
e Slide swing bridges L7] from their pivot shafts while carefully disen-

13]; watch that selection sliders [15] do notgaging tension levers
fall out - do not interchange them.

. Upper armature lever [16]:

Remove keepers [4/5], move lower armature lever [1] down slightly, remove

b) Remove upper armature levera) Remove keeper and stud [18] and release connection rod [17].
16], being careful of shims.

Assembly hints:
The rest position of the two armature levers [1/16] is determined by upper
and lower fixed stops [19] in the right swing bridge.
Make sure all parts are completely free.
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SE 5000
Schreibschritt- und Riickschritt-Zahnstange

Papiertrdger abnehmen - 2.5 10
Empfehlung: Vor der Demontage den Abstand der Zahnstangen zur Schwenkwelle sowie 3

ihre seitliche Einstellung (Grundstellung und Arbeitsstellung bei Riick-
schritt- und Halbschrittschaltung) prifen und merken.

1. Zugstange [1] vom Zughebel [2] trennen.
- Sicherungsscheibe [3] entfernen - auf Scheibe [4] achten.

2. Typentrdgerwagen am Zeilenbeginn festsetzen (festbinden oder Schraubenzieher
vorstecken).

3. Zugfedern [5/6/7] aushdngen -- nicht vertauschen.
4, Schreibschritt- und Rickschrittzahnstange [8/9] gemeinsam nach rechts heraus-

nehmen - 3 Gewindebolzen mit Innensechskant [10] herausschrauben - auf je eine
Scheibe [11], Ansatzring [12], Gewindeplatte und Sicherungsblech [13] achten.

5. Zahnstangen f8/9] ggf. trennen - Stellring (Schraube) [14] entfernen
- auf Blattfeder [15], Klinke [16] und Ausléseklinke [17] achten.

Montage: Rickschaltbigel [18] und Auslésewinkel-Bolzen [19a] in die dafir vorge-sehenen Schlitze fihren.
Fir unverdnderte und klemmfreie Lage der Zahnstangen sorgen (s.o.)
Einstellungen - 3.7.

Escapement - Back Spacing Racks
Remove paper carrier - 2.5

Recommendation: Before Disassembly, check and note the distance between the
racks and the tilt shaft as well as their lateral position.

1. Remove keeper [3] and disconnect push rod [1] from tension lever [2] -
note shim [4].

2. Position the typing element carrier at the extreme left and wedge in place.
3. Un-hook tension springs [5/6/7] - do not inter-change.
4, Remove 3 hex-head screws [10], being careful of all shims [11], check ring

2d and threaded plate and locking plate [13], and remove both racks
8/9] to the right.

5. To separate racks [8/9], if necessary, loosen adjusting ring (screw) [14];
note leaf spring [15], pawl [16] and release pawl [17].

Assembly: Guide back space bail [18] and release bracket stud [19a] into
their slots.
Install racks in same position as before (see recommendation _— — 7above) without binds.
Adjustments - refer to page 3.7. (fl
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